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MOTTO 

 

“Allah tidak akan membebani seseorang melainkan sesuai dengan 

kesanggupannya” 

(Al – Baqarah: 286) 

 

 

“Hai orang – orang yang beriman, Jadikan sabar dan shalatmu Sebagai 

penolongmu, sesungguhnya Allah beserta orang – orang yang sabar” 

(Al – Baqarah: 153) 

 

 

“Kita tidak bisa memecahkan masalah dengan menggunakan cara berpikir yang 

sama ketika kita menciptakannya” 

(albert einstein) 
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