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“Bertakwalah pada Allah maka Allah akan 

mengajarimu. Sesungguhnya Allah Maha Mengetahui 

segala sesuatu.” Ayat ini merupakan ujung dari ayat 

terpanjang di dalam al-Qur’an, yaitu Surat Al-Baqarah 

“ayat 282. 

 

“Innallaha yuhibbul mutawakkiliin” 

“Sesungguhnya Allah mencintai orang-orang yang 

bertawakkal.” (QS. 3: 159).” 

 

 

“Yaa ayyuhal-ladziina aamanushbiruu washoobiruu..” 

“Wahai orang-orang yang beriman, bersabarlah kamu 

dan kuatkanlah kesabaranmu..” (QS. Ali-Imron: 200) 
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ABSTRAK 

Anodizing merupakan salah satu cara pelapisan oksidasi pada aluminium 

yang dilakukan dengan oksidasi anodik pada suhu kamar (room temperature) 

dengan bantuan arus listrik agar terjadi reaksi kimia sehingga dihasilkan suatu 

lapisan yang dapat melindungi logam dari pengaruh korosi. sangat banyak 

manfaatnya,yaitu ringan, memiliki sifat konduktifitas yang baik dan memiliki 

ketahanan karat yang tinggi.Tujuan penelitian ini untuk mengetahui bagaimana 

pengaruh variasi tegangan listrik terhadap kekerasan permukaan dalam proses 

anodizing aluminium seri 6. 

Spesimen dari plat aluminium seri 6 dengan  dimensi panjang 50 mm, 

lebar 25 mm, tebal 10 mm. Spesimen di amplas dengan 3 kali dengan 

mengurutkan pengamplasan dari seri P800,P1000,P1500, dan C5000 yang 

dilanjutkan dengan proses cleaning dengan larutan nnatrium carbonat (Na₂CO₃) 
kosentrasi 50 gram/100 ml air RO (Reverse Osmosis). Dilanjutkan dengan proses 

etching, desmut, anodizing dengan kosentrasi larutan sebesar 400 ml asam sulfat 

(H₂SO₄) dan 600 ml air RO (Reverse Osmosis). Variasi tegangan listrik sebesar 

20 Volt, 24 Volt, dan 28 Volt dengan arus 2 Ampere dengan waktu pencelupan 

selama 10 menit. Setelah itu dilakukan proses dyeing dan sealing. Pengujian yang 

dilakukan meliputi pengujian kekerasan (vikers). 

Hasil dari pengujian kekerasan rata-rata yang terbentuk sebesar 59.1168 

VHN, 58.7228 VHN, dan 57.7179 VHN secara berurutan. Nilai kekerasan 

tertinggi sebesar 59.1168  VHN dan dan Nilai kekerasan terendah dengan variasi 

tegangan  28 Volt didapat pada sebesar 57.7179 VHN  dengan arus 2 ampere 

dengan waktu 10 menit yang sama. Dari hasil pengujian yang dilakukan diatas 

dapat diambil kesimpulan bahwa proses anodizing dapat meningkatkan nilai 

kekerasan permukaan aluminium seri 6, kemudian semakin lama tegangan listrik 

semakin besar maka nilai kekerasan semakin menurun. 

 

Kata kunci : Anodizing, aluminium seri 6, variasi tegangan listrik, kekerasan  

          permukaan aluminium  
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ABSTRACK 

Anodizing is one way of oxidation coating on aluminum which is carried 

out by anodic oxidation at room (temperature room) with the help of electric 

current in order to occur chemical reaction so as to produce a layer that can 

protect metal from corrosion effect. Very many benefits, that is light, has good 

conductive properties and has a high rust resistance. The purpose of this study to 

determine how the effek of electric voltage variation on anodizing process to 

aluminum 6 series hardness. 

Specimens of 6 series aluminum plate with dimensions 50 mm long, 25 

mm wide, 10 mm thick. The specimens were sanded three times by sanding the 

series P800, P1000, P1500, and C5000 followed by a cleaning process with a 

solution of nnatrium carbonate (Na₃CO₃) concentration of 50 grams / 100 ml of 

RO water (Reverse Osmosis). Followed by etching process, desmut, anodizing 

with concentration of solution of 400 ml of sulfuric acid (H₂SO₄) and 600 ml of 

RO water (Reverse Osmosis). Electrical voltage variation of 20 Volt, 24 Volt, and 

28 Volt with 2 Ampere current with dipping time for 10 minutes. After that done 

dyeing and sealing process. The tests include violent testing (vikers). 

The results of the mean hardness tests formed were 59,1168 VHN, 

58,7228 VHN, and 57,7179 VHN respectively. The highest hardness value was 

59.1168 VHN and and the lowest hardness value with 28 Volt voltage variation 

was obtained at 57.7179 VHN with 2 ampere current with 10 min time. From the 

results of tests performed above can be concluded that the anodizing process can 

increase the value of surface hardness of aluminum series 6, then the longer the 

greater the power voltage, the value of the hardness decreased. 

 

Keywords: Anodizing, aluminum series 6, electric voltage variation, hardness 

        Aluminum surface 
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VHN  : Vickers Hardness Number (kg/mm2)  

P  : Beban yang digunakan (kgf)  
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n  : Jumlah zat (mol)  
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