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PERSEMBAHAN 

Assalamu’alaikum Wr. Wb 

Dengan segala puja dan puji syukur kepada Allah SWT dan atas do’a dari orang 

– orang tercinta, akhirnya  Tugas akhir ini dapat diselesaikan dengan baik dan tepat 

pada waktunya. Oleh karena itu dengan rasa sangat bangga dan bahagia ini saya 

persembahkan Tugas Akhr ini kepada : 
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serta menanti keberhasilan saya dalam menuntaskan pendidikan ini. 

γ. Saudara/I saya tersayang Rizky Amalia dan Syahrul Maulana serta keluarga 

besar Bapak Asrul Sani terimakasih untuk dukungannya selama ini dari pertama 

menempuh pendidikan perguruan tinggi sampai menyelesaikannya. 

δ. Bapak Muh. Budi Nur Rahman, ST., M.Eng. dan Bapak Sunardi, ST., M.Eng. 

yang telah memberikan bimbingan, saran, dan semangatnya untuk 

menyelesaikan Tugas Akhir ini. 

ε. Sahabat dan teman – teman terhebat saya Nurul, Mia, Upik, Gurun, Reza, Wulan, 

Zulfa, Dimas, Dwi, Riyzal, Mbak Arifatul, Nia alias nyaak, Apri, Lusi 

terimakasih alias matur nuwun atas dukungannya selama ini. 

η. Teman – teman Teknik Mesin angkatan 2013 khususnya kelas E  semoga sukses 

terus dan semua orang yang telah membantu serta mendo’akan saya dan 

memberi semangat atas selesainya Tugas Akhir ini. 

Terimakasih yang sebesar – besarnya untuk semuanya, akhir kata saya 

persembahkan Tugas Akhir ini untuk kalian semua, orang – orang yang saya 

sayangi. Semoga Tugas Akhir ini dapat bermanfaat dan berguna untuk kemajuan 

ilmu penetahuan dimasa yang akan datang, Amiin. 

Wa’alaikumsalam Wr. Wb 
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MOTTO 

 

“Jadikanlah orang tuamu seperti Raja,  

maka rezekimu akan mengalir seperti Raja” 

 

 

“Hai orang – orang yang beriman, Jadikan sabar dan shalatmu Sebagai 

penolongmu, sesungguhnya Allah beserta orang – orang yang sabar” 

(Al – Baqarah: 153) 

 

“Daun yang jatuh tak pernah membenci angin, dia membiarkan dirinya jatuh 

begitu saja. Tak melawan, mengikhlaskan semua” 

(Tere Liye) 
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Dengan ini saya, 

Nama : Faiz Alawy 

NIM : 20130130253 

 

 

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa tugas akhir dengan judul: 

“PENGARUH VARIASI WAKTU PELAPISAN KHROM PADA PLASTIK 

ABS DENGAN METODE ELEKTROPLATING” ini adalah asli hasil karya 

saya dan tidak terdapat karya yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar 

kesarjanaan di Perguruan Tinggi dan sepanjang pengetahuan saya juga tidak 

terdapat karya atau pendapat yang pernah ditulis atau dipublikasikan oleh 

orang lain, kecuali yang secara tertulis disebutkan sumbernya dalam naskah 

dan dalam daftar pustaka. 

 

 

 

 

 

 Yogyakarta,   Agustus 2017 

Materai, 6.000,- 

 

 

Faiz Alawy 
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