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MOTTO 

  

“Do what you love & love what you do”. 

 (Billy Boen) 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan 

kesanggupannya.” 

(Terjemahan Surat Al-Baqarah, 286) 

 

“Sesungguhnya Allah tidak mengubah keadaan sesuatu 

kaum sehingga mereka mengubah keadaan yang ada pada 

diri mereka sendiri” 

(Terjemahan Surat Ar-Ra’d, 11) 

 

“Keep calm and do it” 

(Alif Hermawan) 
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PERSEMBAHAN 

 

 Bismillahirrohmanirrohim, saya akan mengawali persembahan ini dengan 

mengutip dari sebuah kisah. Suatu hari, Rasulullah saw sedang duduk berbincang 

dengan para sahabatnya. Lalu datanglah seorang pemuda untuk menghadapnya. 

Rasul pun mempersilahkan, lalu pemuda itu berkata, “Wahai Rasulullah, tolong 
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yang kuhadapi.” Rasulullah bertanya, “Apakah kau masih memiliki orang tua ?” 

Ia menjawab, “Ibu telah meninggal tapi ayahku masih hidup.” Rasul pun 

menjawab, “Mintalah doa kepada ayahmu” Pemuda itu menerima perintah dari 

Rasulullah dan langsung menemui ayahnya. Setelah ia keluar, Rasulullah besabda 

dihadapan sahabatnya “ Andai ibunya masih hidup maka semua masalahnya akan 

selesai.”  

 Dari kutipan diatas saya sangat bersyukur kepada Allah SWT yang telah 

memberikan kesehatan dan umur panjang kepada orang tua saya, karna berkah 

dan doa merekalah saya dapat menyelesaikan kuliah S1 dengan tepat waktu dan 

hasil yang memuaskan.  

Skripsi ini saya persembahkan untuk: 

 Ibunda dan Ayahanda tercinta, Ibu Hj. Herliana dan Bapak H. Zainuddin 

terimakasih atas kasih sayang, doa dan dukungan yang kalian berikan selama 

ini. 

 Saudara Rizky Pratama S.Kom. dan Dessy Budiarti S.Kom. yang telah 

memberikan motivasi, nasehat serta dukungan. 

 Ir. Aris Widyo Nugroho, M.T., Ph.D. dan M Budi Nur Rahman ST.,M.Eng 

Selaku  dosen pembimbing tugas akhir. 

 Bapak Cahyo Budiantoro S.T., M.Sc. Selaku dosen penguji tugas akhir. 

 Seluruh teman-teman Teknik Mesin UMY terutama angkatan 2013 dan semua 

angkatan, yang selalu memberi dukungan satu sama lain. 

 Terima kasih kepada Universitas Muhammadiyah Yogyakarta yang telah 

memfasilitasi laboratorium selama penyelesaian tugas akhir ini. 
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INTISARI 

 

 

Permukaan yang kusam pada permukaan aluminium membuat tampilan 

aluminium kurang menarik. Pembentukan tekstur dipermukaan aluminium dapat 

meningkatkan penampilan pada permukaan aluminium seperti tekstur kulit jeruk. 

Pembentukan ini dapat  dengan cara proses roll maupun anodizing,  sehingga 

dapat menyempurnakan performa aluminium khususnya  ketahanan terhadap 

korosi. Anodizing adalah proses pembentukan lapisan oksida tipis pada 

permukaan aluminium yang melalui proses elektrolisa didalam larutan elektrolit 

dengan cara meraksikan logam dengan oksigen (O2) yang diambil dari larutan 

elektrolit sebagai media. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mendapatkan 

profil kulit jeruk yang dihasilkan dari proses anodizing dan pengaruh variasi 

intensitas arus terhadap ketebalan lapisan oksida, nilai kekerasan, serta laju korosi 

pada aluminium seri 1XXX.  

Pada proses anodizing, menggunakan power supply dengan tegangan 

listrik 18 Volt. Bahan yang digunakan  aluminium seri 1XXX berdiameter 15mm 

lalu diamplas secara bertahap hingga permukaan alumunium bersih dan tidak 

terdapat goresan-goresan pada permukaan aluminium, kemudian dilakukan proses 

cleaning, etching, desmut, anodizing, sealing, dan dilakukan rinsing pada setiap 

prosesnya. Pada proses anodizing  dilakukan menggunakan variasi intensitas arus 

0,016A/mm
2
, 0,022A/mm

2
, dan 0,028A/mm² serta waktu pencelupan 10 menit. 

Pengujian yang dilakukan meliputi pengujian foto mikro dan makro, kekerasan 

(micro vickers), dan laju korosi 

Dari hasil pengujian menunjukkan pengaruh pada variasi intensitas arus 

selama proses anodizing berpengaruh terhadap ketebalan lapisan oksida, struktur 

permukaan, kekerasan permukaan, dan laju korosi alumunium 1XXX, dimana 

ketebalan lapisan tertinggi setelah proses anodizing 24,94 µm pada intensitas arus 

0,028A/mm², dan kekerasan lapisan oksida  tertinggi pada arus yang sama sebesar 

47,96 VHN serta nilai laju korosi menurun pada intensitas arus 0,028A/mm²  juga 

sebesar 0,972 mm/yr.  

  

Kata kunci:  anodizing, aluminium, variasi intensitas arus, kulit jeruk, laju korosi
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KATA PENGANTAR 

 

Assalamu’alaikum warahmatullahi wabarokatuh. 
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