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PERNYATAAN 

 

Dengan ini saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi / tugas 

akhir berjudul “Pengaruh Variasi Sudut Penembakan Shot Peening Terhadap 

Struktur Mikro, Ketebalan, Kekerasan,  Kekasaran Permukaan, Wettability, 

dan Laju Korosi Material Biomedik Stainless Steel AISI 304 Dalam Larutan 

SBF” ini adalah asli hasil karya saya dan tidak terdapat karya yang pernah 

diajukan untuk memperoleh gelar kesarjanaan di Perguruan Tinggi dan 

sepengetahuan saya juga tidak terdapat karya atau pendapat yang pernah ditulis 

atau dipublikasikan oleh orang lain, kecuali yang secara tertulis disebutkan 

sumbernya dalam naskah dan dalam daftar pustaka. 
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“Dengan nama Allah Yang Maha Pengasih dan Maha Penyayang”  

 

 

 

 

 

Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan 
kesanggupannya (Al-Baqarah : 286) 

  

 

 

 

Sesungguhnya Allah tidak akan menggubah nasib suatu 
kaumnya kecuali kaum itu sendiri yang menggubah apa-apa 

yang ada pada dirinya 
 ( Ar-Rad :11) 

 

 

Keberuntungan adalah sesuatu yang terjadi ketika persiapan 
bertemu dengan kesempatan ( Thomas A. Edison) 

 

 

Apabila di dalam diri seseorang masih ada rasa malu dan 
takut untuk berbuat suatu kebaikan, maka jaminan bagi 
orang tersebut adalah tidak akan bertemunya ia dengan 

kemajuan selangkah pun. (Bung Karno). 
 
 

Saya datang, Saya bimbingan, Saya ujian, Saya revisi dan 
Saya menang. 
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