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Lampiran 1 : Skema alat shot peening 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1 : Skema Proses Perlakuan Shot Peening 

 

Lampiran 2 : Proses Modifikasi Alat Shot peening 
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Rangka box shot peening 
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Lampiran 3 : proses shot peening 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proses mengubah ukuran sudut 

holder box shot peening 

Proses pemasangan sampel dalam 

box shot peening 

Sampel setelah perlakuan shot 

peening 

Proses perlakuan shot peening 
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Lampiran 4 : Alat pengujian 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2 Alat Uji struktur mikro 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3 Alat pengujian ketebalan 
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Gambar 4 Alat pengujian kekasaran 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 5 Alat pengujian kekerasan 
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Gambar 6 Alat pengujian laju korosi 
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Lampiran 5 Hasil shot peening 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



67 
 

 

Lampiran 6 Hasil pengujian struktur mikro  
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Lampiran 7 Hasil Pengujian ketebalan sampel 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Grafik ketebalan sampel 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Variasi Titik 1 Titik 2 Titik 3 Rata-rata Simpangan 

RM 3.96 3.99 3.94 3.96 0.03 

60ᵒ 3.87 3.83 3.87 3.86 0.023 

75ᵒ 3.71 3.70 3.67 3.69 0.021 

90ᵒ 3.68 3.69 3.68 3.68 0.006 
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Lampiran 8 Hasil pengujian kekasaran 

 

Gambar 1. Hasil pengujian Kekasaran raw material sampel stainless steel AISI 

304. 
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Gambar 2. Hasil pengujian Kekasaran raw material sampel stainless steel AISI 

304. 
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Gambar 3. Hasil pengujian Kekasaran raw material sampel stainless steel AISI 

304. 
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Gambar 4. Hasil pengujian Kekasaran sudut 60o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 5. Hasil pengujian Kekasaran sudut 60o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 6. Hasil pengujian Kekasaran sudut 60o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 7. Hasil pengujian Kekasaran sudut 75o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 8. Hasil pengujian Kekasaran sudut 75o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 9. Hasil pengujian Kekasaran sudut 75o sampel stainless steel AISI 304. 
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Gambar 10. Hasil pengujian Kekasaran sudut 90o sampel stainless steel AISI 

304. 
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Gambar 11. Hasil pengujian Kekasaran sudut 90o sampel stainless steel AISI 

304. 
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Gambar 12. Hasil pengujian Kekasaran sudut 90o sampel stainless steel AISI 

304. 
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Grafik kekasaran 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kode Variasi (ᵒ) Rata-rata Ra (μm) 

RM 0 0.1 

Sudut 60ᵒ 60 1.3 

Sudut 75ᵒ 75 1.2 

Sudut 90ᵒ 90 1 
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Data Pengujian Kekasaran 

 

 

 

 

 

 

 

Kode sampel 
Durasi 
(menit) 

Variasi 
(ᵒ) 

Tekanan 
(bar) 

Ra (μm) Rq (μm) Rz (μm) 

RM 

1 0 0 6 0.101 0.155 1.193 

2 0 0 6 0.101 0.155 1.193 

3 0 0 6 0.1 0.154 1.205 

Average 0.101 0.155 1.197 

        

        

Kode sampel 
Durasi 
(menit) 

Variasi 
(ᵒ) 

Tekanan 
(bar) 

Ra (μm) Rq (μm) Rz (μm) 

Sudut 
60ᵒ 

1 10 60 6 1.38 1.716 7.963 

2 10 60 6 1.38 1.725 8.02 

3 10 60 6 1.24 1.475 6.303 

Average 1.33 1.639 7.429 

        

        

Kode sampel 
Durasi 
(menit) 

Variasi 
(ᵒ) 

Tekanan 
(bar) 

Ra (μm) Rq (μm) Rz (μm) 

Sudut 
75ᵒ 

1 10 75 6 1.18 1.465 6.896 

2 10 75 6 1.18 1.458 6.903 

3 10 75 6 1.18 1.458 6.915 

Average 1.180 1.46 6.905 

        

        

Kode sampel 
Durasi 
(menit) 

Variasi 
(ᵒ) 

Tekanan 
(bar) 

Ra (μm) Rq (μm) Rz (μm) 

Sudut 
90ᵒ 

1 10 90 6 1.08 1.36 6.145 

2 10 90 6 1.03 1.295 6.07 

3 10 90 6 1.3 1.291 6.019 

Average 1.137 1.315 6.078 
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Lampiran 9 Hasil Pengujian Kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Hasil pengujian kekerasan permukaan sampel stainless steell AISI 304 

shot peening raw material, sudut 60ᵒ, 75ᵒ, dan 90ᵒ 
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Gambar 2 Hasil pengujian distribusi kekerasan sampel stainless steel AISI 304 

shot peening raw material dan variasi sudut 60o 
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Gambar 2.1 Hasil pengujian distribusi kekerasan sampel stainless steel AISI 304 

shot peening raw variasi sudut 75o dan 90o 

Tabel nilai rata-rata kekerasan permukaan 

 

 

 

 

 

 

 

Grafik nilai kekerasan permukaan 
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Spesimen Variasi 
Kekerasan 
(VHN) 

Raw 0 229.9 

Sudut 60ᵒ 60 415.9 

Sudut 75ᵒ  75 606.1 

Sudut 90ᵒ  90 624.3 
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Tabel nilai rata-rata distribusi kekerasan 

Jarak dari 

tepi (mm) 

Raw 

material 

Sudut 

60ᵒ 

Sudut 

75ᵒ 

Sudut 

90ᵒ 

0.05 231.8 528.1 456.6 559.3 

0.10 226.1 392.2 298.5 499.5 

0.15 231.8 278.4 260.3 362.2 

0.20 231.8 250.2 231.8 263.7 

0.25 226.1 231.8 228.9 231.8 

0.30 226.1 231.8 228.9 231.8 

0.35 231.8 228.9 226.1 223.3 

0.40 231.8 231.8 220.6 226.1 

0.45 231.8 226.1 231.8 231.8 

0.50 231.8 226.1 226.1 231.8 
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Lampiran 10 Hasil pengujian wettability 
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Hasil pengujian wettability 

Kode variasi 

kontak sudut 

Rata-rata SD Tetes 1 

(ᵒ) 

Tetes 2 

(ᵒ) 

Tetes 3 

(ᵒ) 

Rm  0 79,4 80,8 78,7 79,63 1,07 

60 60ᵒ 69,3 70,4 71 70,23 0,86 

75 75ᵒ 73,7 77,9 73,7 75,10 2,42 

90 90ᵒ 76,7 79,4 78,1 78,07 1,35 

 

 

 

 

Grafik hubungan wettability 
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Lampiran 11 Hasil pengujian laju korosi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1 Grafik tafel stainless steel AISI 304 tanpa perlakuan shot peening (raw 

material) dengan larutan SBF (No. 01). 
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Gambar 2 Grafik tafel stainless steel AISI 304 tanpa perlakuan shot peening (raw 

material) dengan larutan SBF (No. 02). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 60ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 01). 
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Gambar 4 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 60ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 02). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 5 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 75ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 01). 
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 Gambar 6 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 75ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 02). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 7 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 90ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 01). 
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 Gambar 8 Grafik tafel stainless steel AISI 304 variasi sudut 90ᵒ dengan larutan 

SBF (No. 02). 
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Perhitungan nilai laju korosi 

Tabel Komposisi Unsur Sampel Stainless Steel AISI 304 

Unsur 

Ai 

(Massa 

Atom) 

𝝎𝒊 (Berat %) 

𝝆𝒊 

(Massa Jenis) 

(gr/cm3) 

n 

(Elektron 

Valensi) 

Fe 55,85 64,41 7,86 2 

C 12,01 0,069 2,26 4 

Si 28,09 0,57 2,33 4 

Mn 54,94 1,28 7,43 2 

Cr 52,00 24,64 7,19 3 

Ni 58,69 8,12 8,9 2 

Mo 95,94 0,21 10,2 2 

Cu 63,55 0,57 8,94 2 

 

𝒓 = 𝟎, 𝟏𝟐𝟗 
𝒊 (𝑬𝑾)

𝑫
                                                        (𝟏) 

Berat ekuivalen (EW) dari AISI 304, yaitu : 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1                                                                                           (𝟐) 

𝑁𝐸𝑄 = ∑ (
ωi

ai/ni
) = ∑ (

ωi . ni

ai
)                                                      (𝟑) 

Dengan : 

r  = Laju korosi (mpy) 

D  = Berat jenis campuran (gr/cm3) 
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i  = Icorr 

EW  = Berat equivalen 

𝑁𝐸𝑄  = Nilai equivalen total 

ωi   = Fraksi berat 

ai  = Nomor massa atom 

ni  = Valensi atom 

 Massa jenis campuran (D) 

1

𝜌
= ∑ 𝜔𝑖

1

𝜌
 

1

𝜌
= (

0,6441

7,86
+

0,00069

2,26
+

0,0057

2,33
+

0,0128

7,43
+

0,2464

7,19
+

0,0812

8,9
+

0,0021

10,2

+
0,0057

8,94
) 

1

𝜌
= 0,13066 

𝜌 = 𝟕, 𝟔𝟓𝟑 𝑔𝑟/𝑐𝑚3 

Jadi, massa jenis campuran (D) = 7,653 
𝑔𝑟

𝑐𝑚3 

 

 Berat Equivalen (EW) dari sampel 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1 

𝑁𝐸𝑄 = ∑ (
ωi

ai/ni
) = ∑ (

ωi . ni

ai
) 

𝑁𝐸𝑄 = (
0,6441(2)

55,85
+

0,00069(4)

12,01
+

0,0057(4)

28,09
+

0,0128(2)

54,94
+

0,2464(3)

52,00

+
0,0812(2)

58,69
+

0,0021(2)

95,93
+

0,0057(2)

63,55
) 

𝑁𝐸𝑄 = 𝟎, 𝟎𝟒𝟏𝟕𝟕 

Berat ekuivalennya adalah : 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1 

𝐸𝑊 = (0,04177)−1 

𝑬𝑾 = 𝟐𝟑, 𝟗𝟑𝟖 
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 Laju Korosi Sampel Raw Material (Sampel No. 01) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(159.18

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟔𝟒. 𝟐𝟑 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi Sampel Raw Material (Sampel No. 02) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(120.89

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟒𝟖. 𝟕𝟖 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi sudut 60ᵒ (Sampel No. 01) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(169.43

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟔𝟖. 𝟑𝟕 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi sudut 60ᵒ (Sampel No. 02) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(185.53

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟕𝟒. 𝟖𝟔 𝒎𝒑𝒚 
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 Laju Korosi  Variasi sudut 75ᵒ (Sampel No. 01) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(147.88

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟓𝟗. 𝟔𝟕 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi sudut 75ᵒ (Sampel No. 02) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(186.29

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟕𝟓. 𝟏𝟕 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi sudut 90ᵒ (Sampel No. 01) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(172.23

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟔𝟗. 𝟓 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi sudut 90ᵒ (Sampel No. 02) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(186.38

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (23,938)

7,653
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟕𝟓. 𝟐 𝒎𝒑𝒚 
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E (mV) 

Laju Korosi 
(mpy) 

Rata-Rata Laju 
Korosi (mpy) 

RM 0 
159.18 1197.70 64.23 

56.50 
120.89 1147.1 48.78 

60 60 
169.43 1133.8 68.37 

71.61 
185.53 1167.5 74.86 

75 75 
147.88 1155.4 59.67 

67.42 
186.29 1156.8 75.17 

90 90 
172.23 1151.7 69.50 

72.35 
186.38 1113.3 75.20 
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Lampiran 12 Sertifikat Stainless Steel AISI 304 

 

 

 

 


