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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN

F = Beban tarik maksimum (N)
A = Luas penampang (mm?)

o = Tegangan atau stress (MPa)
E =Modulus elastisitas (MPa)

AF = Perubahan gaya (N)

Ae = Perubahan panjang (mm)

AL1 = Perubhan panjang awal (mm)
AL2 = Perubahan panjang akhir (mm)
e = Regangan

ALo = Perubahan panjang total (mm)

Lo =Panjang awal (mm)

L = Lebar spesimen (mm)

T  =Tebal spesimen (mm)

W  =Berat bandul pemukul (N)

H = Ketinggian bandul pemukul (m)

R =Jari - jari bandul ayunan (m)

a = Sudut bandul pada posisi awal (°)

B = Sudut bandul setelah mengenai spesimen uji (°)



