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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan analisis hasil perhitungan tentang komparasi sifat mekanis 

material polypropylene dengan variasi kandungan filler CaCO3 dapat disimpulkan 

sebagai berikut: 

1. Hasil pengujian kuat tarik material polypropylene dengan filler CaCO3 

menunjukkan bahwa, kuat tarik tertinggi pada persentase PP/CaCO3  

85/15% sebesar 24,59 Mpa. Hal ini dapat terjadi setelah dilihat dengan 

mikroskop optik bahwa, area yang jauh dari patahan distribusi kalsium 

karbonatnya lebih merata dibandingkan dengan area patahan. Nilai 

regangan tertinggi pada persentase PP/CaCO3 5% sebesar 1,411 dan 

nilai modulus elastisitas tertinggi pada persentase PP/CaCO3 25% 

sebesar 249,827 MPa. 

2. Semakin besar penambahan kalsium karbonat pada matriks 

polypropylene maka, akan bersifat getas (Brittle).  

3. Hasil pengujian impak material polypropylene dengan kandungan 

filler CaCO3 menunjukkan bahwa, nilai impact strength dan energi 

yang diserap tertinggi pada persentase kandungan filler CaCO3 5% 

sebesar 168,03 J/cm² dan  67,21 Joule. Hal ini terjadi dikarenakan 

masih besar kandungan polypropylene dibandingkan CaCO3 dan masih 

bersifat ulet.  
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5.2 Saran  

a. Diperlukan alat mixer untuk mencampur material plastik dengan filler 

atau bahan lain.  

b. Diperlukan cooling tower guna optimalisasi pedinginan di mesin 

injection molding.  

c. Bagi peneliti selanjutnya agar dapat memodifikasi kembali sifat 

mekanis dari material PP/CaCO3 guna memperluas lingkup 

pemakaiannya.  

d. Agar memudahkan penelitian selanjutnya dalam pengujian, diharapkan  

laboratorium teknik mesin UMY memilik alat uji impak charpy dan 

izod untuk standar pengujian material plastik. 
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