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LAMPIRAN 
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Lampiran 1 : Proses Persiapan SpesimenShot peening 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Proses Pemotongan Plat 

SS AISI 316L Menggunakan Jigsaw 

Gambar 2. Proses Pengikiran Plat 

SS AISI 316L Menggunakan Kikir 

Gambar 3. Proses Pengamplasan 

Plat SS AISI 316L Menggunakan 

Mesin Amplas 
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Gambar 4. Proses Persiapan 

Pemotongan Plat SS AISI 316L 

ke Bentuk Bundar Menggunakan 

Waterjet Cutting 

Gambar 5. Mesin Waterjet Cutting 



91 
 

Lampiran 2 Hasil Pengujian Kekasaran Spesimen 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Hasil pengujian Kekasaran raw material Spesimen stainless steel AISI 

316L. 
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Gambar 2. Hasil pengujian Kekasaran raw material Spesimen stainless steel AISI 

316L. 
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Gambar 3. Hasil pengujian Kekasaran raw material Spesimen stainless steel AISI 

316L. 
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Gambar 4. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Gambar 5. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm  

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Gambar 6. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm  

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Gambar 7. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Gambar 8. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Gambar 9. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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 Gambar 10. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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 Gambar 11. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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 Gambar 12. Hasil pengujian Kekasaran Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm 

Spesimen stainless steel AISI 316L. 
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Lampiran 3 Hasil Pengujian Kekerasan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Raw 

Material. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



104 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Raw 

Material. 
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Gambar 3. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm dan 

0,6mm.  
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Gambar 4. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm.  
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Gambar 5. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm.  



108 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 6. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm. 
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Gambar 7. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm. 
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Lampiran 4 Hasil pengujian wettability 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hasil pengujian wettability 
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Lampiran 5 Hasil pengujian laju korosi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L Tanpa Perlakuan Shot 

Peening (raw material) dengan Media Larutan SBF (No. 1). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L Tanpa Perlakuan Shot 

Peening (raw material) dengan Media Larutan SBF (No. 1). 
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Gambar 3 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm dengan Media Larutan SBF (No. 2). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 4 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm dengan Media Larutan SBF (No. 2). 
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Gambar 5 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm dengan Media Larutan SBF (No. 3). 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 6 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm dengan Media Larutan SBF (No. 3). 
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Gambar 7 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm dengan Media Larutan SBF (No. 4). 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 8 Diagram Tafel Stainless Steel AISI 316L dengan Perlakuan Shot 

Peening Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm dengan Media Larutan SBF (No. 4). 
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Perhitungan laju korosi 

Tabel Komposisi Unsur Spesimen Stainless Steel AISI 316L 

Unsur 

Ai 

(Massa 

Atom) 

𝝎𝒊 (Berat %) 

𝝆𝒊 

(Massa Jenis) 

(gr/cm3) 

n 

(Elektron 

Valensi) 

S 32,06 0,00076 1,81 6 

C 12,01 0,00089 2,26 4 

Si 28,09 0,383 2,33 4 

Mn 54,94 0,051 7,43 2 

Cr 52,00 0,4602 7,19 3 

Ni 58,69 0,383 8,9 2 

Mo 95,94 0,076 10,2 2 

N 14,006 0,0025 0,80 5 

P 30,97 0,0011 2,33 5 

Fe Bal. Bal. Bal. Bal. 

 

𝒓 = 𝟎, 𝟏𝟐𝟗 
𝒊 (𝑬𝑾)

𝑫
                                                        (𝟏) 

Berat ekuivalen (EW) dari SS AISI 316L, yaitu : 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1                                                                                           (𝟐) 

𝑁𝐸𝑄 = ∑ (
ωi

ai/ni
) = ∑ (

ωi . ni

ai
)                                                      (𝟑) 
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Dengan : 

r  = Laju korosi (mpy) 

D  = Berat jenis campuran (gr/cm3) 

i  = Icorr (µA/cm2) 

EW  = Berat equivalen 

𝑁𝐸𝑄  = Nilai equivalen total 

ωi   = Fraksi berat 

ai  = Nomor massa atom 

ni  = Valensi atom 

 Massa jenis campuran (D) 

𝜌 = 𝟕, 𝟗𝟗 𝑔𝑟/𝑐𝑚3 

Jadi, massa jenis campuran SS AISI 316L (D) = 7,99 
𝑔𝑟

𝑐𝑚3 

 

 Berat Equivalen (EW) dari sampel 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1 

𝑁𝐸𝑄 = ∑ (
ωi

ai/ni
) = ∑ (

ωi . ni

ai
) 

𝑁𝐸𝑄 = (
0,00076(6)

32,064
+

0,00089(4)

12,01
+

0,383(4)

28,09
+

0,051(2)

54,94
+

0,4602(3)

52,00

+
0,383(2)

58,69
+

0,076(2)

95,94
+

0,0025(5)

14,006
+

0,0011(5)

30,97
) 

𝑁𝐸𝑄 = 𝟎, 𝟎𝟗𝟗𝟓𝟓 

Berat ekuivalennya adalah : 

𝐸𝑊 = 𝑁𝐸𝑄
−1 

𝐸𝑊 = (0,09955)−1 

𝑬𝑾 = 𝟏𝟎, 𝟎𝟒𝟓 
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 Laju Korosi Spesimen Raw Material (Sampel No. 1) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(200,230

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟑𝟐, 𝟒𝟕𝟐 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi Spesimen Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm (Sampel No. 2) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(227,320

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟑𝟔, 𝟖𝟔𝟔 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm (Sampel No. 3) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(255,600

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟒𝟏, 𝟒𝟓𝟐 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm (Sampel No. 4) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(257,520

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟒𝟏, 𝟕𝟔𝟒 𝒎𝒑𝒚 
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 Laju Korosi Spesimen Raw Material (Sampel No. 1) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(149,620

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟐𝟒, 𝟐𝟔𝟕 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi Spesimen Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm (Sampel No. 2) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(246,530

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99 𝑔𝑟/𝑐𝑚3
 

𝒓 = 𝟑𝟗, 𝟗𝟖𝟏 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi Diameter Steel Ball 0,6mm (Sampel No. 3) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(189,900

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟑𝟎, 𝟑𝟏𝟏 𝒎𝒑𝒚 

 

 Laju Korosi  Variasi Diameter Steel Ball 0,7mm (Sampel No. 4) 

𝑟 = 0,129 
𝑖 (𝐸𝑊)

𝐷
 

𝑟 = 0,129 
(227,850

𝜇𝐴
𝑐𝑚2) (10,045)

7,99
𝑔𝑟

𝑐𝑚3

 

𝒓 = 𝟑𝟔, 𝟗𝟓𝟐 𝒎𝒑𝒚 
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Tabel 1. Rincian Hasil Pengujian Laju Korosi 

Kode Variasi 
 Icorr 

(µA/cm2)  
E (mV) 

Laju Korosi 
(mpy) 

Rata-Rata Laju 
Korosi (mpy) 

RM 0 

200,23 1221,10 32,47 

28,37 149,62 1185,5 24,27 

      

0,4 0,4 

227,32 1150,9 36,87 

38,42 246,53 1105,1 39,98 

      

0,6 0,6 

255,6 1153,4 41,45 

35,88 186,90 1127,1 30,31 

      

0,7 0,7 

257,52 1143,5 41,76 

39,36 227,85 1126,2 36,95 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


