PERNYATAAN
Dengan ini saya,
Nama : Fabio Dwi Bagus Irawan

Nomer Induk Mahasiswa 120130130128

Menyatakan bahwa tugas akhir ini dengan judul “SIMULASI DESAIN
COOLING SYSTEM DAN RUNNER SYSTEM UNTUK OPTIMASI
KUALITAS PRODUK TOP CASE” tidak terdapat karya yang pernah diajukan
untuk memperoleh gelar kesarjanaan di suatu Perguruan Tinggi, dan
sepengetahuan saya tidak terdapat karya atau pendapat yang pernah ditulis atau
dipublikasikan oleh orang lain, kecuali yang secara tertulis disebutkan dalam

naskah dan daftar pustaka.

Yogyakarta, 5 Desember 2017

Fabio Dwi Bagus Irawan



MOTTO

Ol Sl lally 48 L) 81 ) fya g Al Ko culad

“Orang yang kuat bukanlah orang yang pandai berkelahi,tetapi orang yang

mampu menguasai dirinya ketika marah”

“Cara terbaik untuk menemukan dirimu sendiri adalah dengan kehilangan

dirimu dalam melayani orang lain”

-Mahatma Gandhi-

“Karena hidup ini dinamis, tidak statis”

“Bila diriku tidak sangup lagi untuk menyelesaikan ini, saya harap orang

bukan melihat hasil akhirku namun usaha kerasku untuk selama ini”



PERSEMBAHAN

Saya persembahkan tugas akhir ini teruntuk:

Orang Tua

Ibu Rachmawati

Untuk seluruh kasih sayang, semangat, motivasi dan dukungannya
yang tidak pernah henti-hentinya kepada saya.

Kakak dan Keluarga
Ryan Anggoro H.S dan Keluarga

Untuk seluruh dukungannya yang selalu mengingatkan dan memotivasi agar

menyelesaikan tugas akhir ini.
Kekasih
Mega Yulia Kistin, S.T.
Untuk seluruh semangat dan bantuannya selama pengerjaan tugas akhir ini
Kerabat, Sahabat, dan Guruku

Terima kasih untuk segala pengalaman, motivasi, saran, dan ilmu yang

bermanfaat.



INTISARI

Optimasi adalah suatu proses untuk mencapai hasil yang ideal pada
produk. Namun dari sekian banyak hasil proses injection moulding sering terjadi
cacat produk seperti Sink mark dan Shrinkage dimana hasil tersebut sangat
berpengaruh terhadap kualitas produk. Idealnya produk plastik dibuat sedemikian
rupa dengan tidak menimbulkan efek negatif pada hasil akhir seperti, cacat produk
sink mark dan shringkage. Kedua kegagalan tersebut biasanya disebabkan oleh

faktor pengaruh waktu pengisian dan pendinginan.

Penelitian ini bersifat komputerisasi berbasis simulasi menggunakan
software Autodesk Moldflow Insight untuk memperediksi dua kegagalan dan
untuk mengoptimalkan kualitas produk. Karena minimnya produk plastik pada
engine motor, maka penulis melakukan study kasus dari produk sparepart motor
yaitu top case. Penelitian diawali dengan 4 percobaan, dalam tahap awal
dilakukan perbandingan dari keempat percobaan dengan analisa fill time. Setelah
analisa fill time dilakukan perbandingan antara cooling baffle dan cooling
cinformal. Kemudian hasil optimal dari perbandingan, dilakukan analisa Taguchi.
Menurut desain eksperimen Taguchi mengharuskan pengacakan nilai faktor
menggunakan matriks orthogonal Lo (3°) sehingga terdapat 9 eksperimen dengan
3 level.

Dalam hal ini optimasi parameter yang menggunakan metode taguci
terbukti dapat meminimalisir nilai sink mark dan shrinkage. Selain itu optimasi
dengan pendekatan metode taguci dapat digunakan untuk menjadi acuan
parameter dalam pembuatan produk yang di fabrikasi menggunakan injection

molding seperti produk top case.

Kata kunci : Optimasi, Runner, Cooling, Moldflow Insight, Sink mark,

Shringkage, Top Case
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