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KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum wa rahmatullahi wa barakatu.

Puji syukur kita panjatkan kepada Allah SWT dan tak lupa juga kita
haturkan shalawat beserta salam kepada nabi besar Muhammad SAW.
Alhamdulillah saya dapat menyelesaikan Tugas Akhir : Pengaruh Variasi Waktu
Elektroless Pelapisan Nikel Pada Plastik Abs Dengan Metode Elektroless
Plating Terhadap Karakteristik Fisik Dan Mekanik ini dengan lancar. Tugas
akhir ini saya buat baik untuk melanjutkan Proposal Tugas Akhir maupun sebagai
salah satu persyaratan untuk menyelesaikan Program Studi Teknik Mesin S-1
Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.

Tugas akhir ini membahas tentang pengaruh variasi waktu elektroless
pelapisan nikel pada plastik ABS dengan metode elektroless plating nikel
terhadap karakteristik fisik dan mekanik. Plastik ABS (Acrylonitrile Butadiene
Styrene) merupakan salah satu tipe plastik yang dapat dilapisi logam nikel dengan
metode elektroless plating nikel, elektroless plating nikel merupakan metode
pelapisan logam tanpa menggunakan arus listrik. Elektroless plating nikel
dilakukan dengan menggunakan waktu yang divariasi dari 4,6,8,10 dan 12 menit.
Pengujian yang dilakukan adalah pengujian kekasaran, kekerasan, keausan dan
ketebalan. Kesimpulan yang didapat dari penelitian ini yaitu semakin lama waktu
elektroless maka semakin baik karakteristik fisik dan mekanik lapisan yang
dihasilkan.

Penyusun sadari Tugas Akhir ini masih jauh dari kesempurnaan, maka
dari itu saya menerima kritik atau saran dari pembaca apabila ada kesalahan.

Akhirul kalam, Wassalamu alaikum wa rahmatullahi wa barakatu.

Penyusun
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DAFTARNOTASI

% = Persen

cm = Centimeter

mm = Milimeter

°C = Drajat Celcius

gr = Gram

kg = Kilogram

Cmé/kg = Centimeter per Kilogram
ml = Mililiter

L = liter

pum = mikro



