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PERSEMBAHAN 
Assalamu’alaikum Wr. Wb 
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selama ini dari pertama menempuh pendidikan perguruan tinggi sampai 
menyelesaikannya. 

 
 Bapak Muh. Budi Nur Rahman, ST., M.Eng. dan Bapak Sunardi, ST., 

M.Eng. yang telah memberikan bimbingan, saran, dan semangatnya 
untuk menyelesaikan Tugas Akhir ini. 

 
 Rekan – rekan tim Tugas Akhir “ELEKTROLESS PLATING” yang 

tetep kompak, semangat dan penuh tanggung jawab dari awal penelitian 
sampai terselesaikan laporan Tugas Akhir ini, kalian sangat luar biasa. 

 
 Teman – teman Teknik Mesin angkatan 2013 khususnya kelas G 

semoga sukses terus dan semua orang yang telah membantu serta 
mendo’akan saya dan memberi semangat atas selesainya Tugas Akhir 
ini. 

 

Terimakasih yang sebesar – besarnya untuk semuanya, akhir kata saya 
persembahkan Tugas Akhir ini untuk kalian semua, orang – orang yang saya 
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MOTTO 

 

 

“Jika ada 1 kemungkinan untuk gagal, 1000 kemungkinan untuk berhasilpun 

muncul” 

 

"Sesuatu yang belum dikerjakan, seringkali tampak mustahil. Kita baru yakin 

kalau kita telah berhasil melakukannya dengan baik." 

 (Evelyn Underhill) 

 

“Apalah arti harta, jika kau tak dapat memanfaatkanya... Apalah arti ilmu, jika kau 

tak dapat menerapkanya” 

 

“Bersabarlah dalam menghadapi setiap masalah, ambil sisi positifnya dan terus 
berusaha” 
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KATA PENGANTAR 

 

Alhamdulillahi Rabbil „Alamin, puji syukur kehadirat Allah SWT yang 

telah melimpahkan keberkahan rahmat kesehatan, petunjuk dan ridho-Nya 

sehingga penyusunan Laporan Tugas Akhir ini dengan judul “PENGARUH 

VARIASI WAKTU AKTIVASI KATALIS PALLADIUM PELAPISAN 

NIKEL TERHADAP KARAKTERISTIK FISIK DAN MEKANIK PADA 

PLASTIK ABS DENGAN METODE ELEKTROLESS PLATING” dapat 

diselesaikan dengan baik dan benar. Laporan Tugas Akhir ini merupakan 

persyaratan untuk menyelesaikan studi jenjang S-1 di Program Studi S1 Teknik 

Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Plastik merupakan salah satu material yang dapat digunakan sebagai bahan 

alternatif pengganti  logam sehingga plastik disebut engineered material. Untuk 

mengatasi kekurangan yang dimiliki plastik maka dilakukan proses perlakuan 

permukaan salah satunya dengan metode electroless plating.  

Plastik ABS merupakan material yang paling banyak digunakan untuk 

pelapisan nikel. Plastik ABS dapat dietsa secara kimiawi dengan mudah  

dibandingkan dengan jenis plastik lainnya, karena Bagian butadine terdistribusi 

secara merata pada matriks akrilonitril-stirena. Sehingga ketika di etsa secara 

kimiawi dengan chromic acid partikel butadiena akan larut dan meninggalkan 

permukaan yang berpori sehingga permukaan akan lebih mudah di metalisasi. 

Proses elektroless sangat tergantung pada tahap etsa dan aktivasi yang merupakan 

tahap paling penting pada pelapisan dengan metode electroless nickel.  Pada 

penelitian ini penulis akan menggunakan variasi waktu aktivasi katalis palladium 

untuk mengetahui pengaruhnya terhadap sifat fisik dan mekanik pelapis nikel 

yang dihasilkan baik dari tingkat kekasaran, keausan, kekerasan, serta ketebalan 

lapisan yang dihasilkan. 
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Semoga segala kebaikan yang telah diberikan dari pihak-pihak tersebut 

dibalas kebaikannya oleh Allah SWT. Amin. Demikian yang penyusun dapat 

sampaikan, tentu masih banyak kekurangan-kekurangan dan jauh dari kata 

kesempurnaan. Oleh karena itu, penyusun memohon maaf yang sebesar-besarnya 
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µm   =  Mikro 

cm
2
/kg  =  Cetimeter persegi per Kilogram 

SHN  =  Shore 

ABS  =  Acrylonitrile butadiene styrene 

kg  =  Kilogram 

gr   =  Gram 

ml  =  Mililiter 

L  =  Liter 

cm  =  Cetimeter 

mm  =  Milimeter 

o
C  =  Derajat Celcius 

mm
3                         =   

Milimeter Kubik 
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