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INTISARI 

 

 Diantara sekian banyak metode pengukuran laju aliran yang digunakan 

dalam mekanika fluida pada saluran tertutup, jenis alat ukur yang menggunakan 

metode beda tekanan adalah orifice plate meter yang sering digunakan. Pipa PVC 

umumnya digunakan sebagai saluran air dalam suatu proyek perumahan, gedung, 

dll. Pipa PVC ini sifatnya keras, ringan, dan kuat. Karena penginstalannya mudah, 

maka sangatlah ideal jika digunakan untuk instalasi perpipaan rumah tangga. 

Bahkan penggunaan pipa PVC ini dapat bekerja lebih baik daripada menggunakan 

pipa besi yang perlu disolder, juga tahan terhadap hampir semua alkalin atau zat 

beracun serta mudah dipasang. Pemilihan pipa PVC dengan ukuran ½ inch dan ¾ 

inch pada penelitian ini mempertimbangkan beberapa hal. Pertama, ukuran pipa 

PVC ½ inch dan ¾ inch sangat mudah didapatkan. Kedua, konstruksi dari alat 

penelitian tidak terlalu besar. Karena menurut perhitungan fully developed, 

semakin besar diameter pipa PVC yang digunakan maka memerlukan lebih 

panjang pipa untuk menentukan fully developed. Tujuan dari penelitian ini adalah 

untuk mengetahui pengaruh penggunaan orifice plate meter dengan rasio   = d/D 

= 0,19 untuk ukuran pipa PVC ½ inch dan ¾ inch terhadap nilai ΔP,  ̇        dan 

nilai coefficient of discharge. Dengan rasio   = d/D = 0,19 nantinya penelitian ini 

diharapkan dapat membantu memprediksi debit air pada ukuran pipa yang lain.    

 Penelitian ini dilakukan pada pipa PVC ukuran ½ inch dan ¾ inch 

menggunakan rasio   = d/D = 0,19 dengan menggunakan air sebagai fluida. 

Menentukan fully developed untuk meletakkan digital pressure manometer 

sebagai alat ukur beda tekanan. Parameter yang divariasikan yaitu debit aktual 

yang tertera pada  rotameter, pengukuran beda tekanan dilakukan mulai 1 hingga 

8 LPM dengan kenaikan 0,5 LPM. Setelah nilai beda tekanan diperoleh, maka 

selanjutnya dapat dilakukan perhitungan untuk menentukan nilai debit orifice dan 

coefficient of discharge pada pipa PVC dengan ukuran ½ inch dan ¾ inch. 

 Data hasil percobaan didapat bahwa nilai ΔP pada pipa PVC ½ inch dan ¾ 

inch berbanding lurus dengan nilai  ̇                . Terdapat penyimpangan 

nilai pada  ̇                 dengan hasil perhitungan  ̇       . Pada pipa PVC ½ 

inch, penyimpangan terbesar terjadi pada nilai  ̇                 5,5 LPM dengan 

24%. Pada pipa PVC ¾ inch, penyimpangan terbesar terjadi pada nilai 

 ̇                 8 LPM dengan 33 %.  Dengan menginterpolasi nilai Cd ¾ inch 

dengan Cd ½ inch, didapatkan nilai ΔCd, penyimpangan terbesar dengan nilai 

26,88% terjadi pada bilangan Reynolds 1360 dan penyimpangan terkecil terjadi 

pada bilangan Reynolds 3860 dengan nilai 0,25%. Nilai ΔCd ≤ 15% maka 

diasumsikan Cd1 = Cd2 yaitu pada bilangan Reynolds 2200 hingga 5360. 

Berdasarkan asumsi tersebut hipotesa ini dapat digunakan untuk memperkirakan 

debit air untuk ukuran pipa yang berbeda dengan rasio yang sama pada penelitian 

ini (  d D⁄  = 0,19) seperti pada persamaan 4.1. 

 

Kata kunci: beda tekanan, coefficient of discharge, debit orifice, orifice plate 

meter.


