
x 

 

PERNYATAAN 

 

Dengan ini saya menyatakan dengan sebenar-benarnya bahwa skripsi / 

tugas akhir berjudul "Pengaruh Variasi Waktu Penembakan Shot Peening 

Terhadap Struktur Makro, Struktur Mikro, Kekasaran, Kekerasan, Wettability, 

dan Laju Korosi Pada Stainless Steel AISI 316L" ini adalah bagian dari penelitian 

Dosen pembimbing Ir. Aris Widyo Nugroho, M.T., Ph.D. dan Sunardi, S.T., 

M.Eng. dan tidak terdapat karya yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar 

kesarjanaan di Perguruan Tinggi dan sepengetahuan saya juga tidak terdapat 

karya atau pendapat yang pernah ditulis atau dipublikasikan oleh orang lain, 

kecuali yang secara tertulis disebutkan sumbernya dalam naskah dan dalam daftar 

pustaka. 

  Yogyakarta, 04 -  Januari - 2018 

 

Yang  menyatakan, 

Mendrastama 



xi 

 

MOTTO  

    

 

    

  

  

“Ya Allah aku berlindung kepada-Mu dari kegelisahan dan kesusahan, dan aku 
berlindung kepada-Mu dari kelemahan dan sifat malas, dan aku berlindung 
pada-Mu dari hutang yang tak mampu ditanggung serta kesewenangan orang  

yang tak mampu dilawan.” (HR Abu Dawud)  
  

  

  
  “Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan.” (Al-

Insyirah:5)  
  

 ̴Failure only happens when we give up  ̴  
“Kegagalan Hanya Terjadi Bila Kita Menyerah” (Lessing)  

  

 ̴ Manungsa Mung Ngunduh Wohing Pakarti ̴  
“Kehidupan baik dan buruknya manusia adalah dari perbuatan manusia itu 

sendiri”  

  

 ̴ Aja Kuminter Mundak Keblinger, Aja Cidra Mundak  

Cilaka ̴  
“Jangan merasa paling pandai agar tidak salah arah, jangan berbuat curang 

agar tidak celaka”  
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AISI  = American Iron and Steel Institute 
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Cl =  Klorida 

cm =  Centimeter 

Cr  = Chromium 
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FCC  = Face-centered Cubic 
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