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MOTTO 

“Hidup bermanfaat bagi sekitar, dan menjadikan sesuatu 

bernilai” 

(Uman Setiadi) 

 

“Barang siapa keluar untuk mencari ilmu maka dia berada 

di jalan Allah” 

(HR. Turmudzi) 

 

“Suro Diro Joyo Jayadiningrat, Lebur Dening Pangastuti ” 

(Segala sifat keras hati, picik, angkara murka, hanya bisa 

dikalahkan dengan sikap bijak, lembut hati dan sabar) 

 (Kanjeng Sunan Kali Jaga) 

 

“Manusia tidak merancang untuk gagal, mereka gagal untuk 

merancang." 

(William J. Siegel) 
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