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MOTTO 

 

 

“Memulai dengan penuh keyakinan, Menjalankan dengan 

penuh keikhlasan, Menyelesaikan dengan penuh 

kebahagiaan” 

(Zona) 

 

 

“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah nasib suatu 

kaum hingga mereka mengubah diri mereka sendiri” 

(Terjemahan Q.S Ar-Ra’dayat 11) 

 

 

“Sesungguhnya orang-orang munafik itu hendak menipu 

allah, dan allah akan membalas tipuan mereka. Apabila 

mereka berdiri untuk shalat, mereka lakukan dengan 

malas. Mereka bermaksud riya (dengan shalat) dihadapan 

manusia dan mereka tidak mengingat allah kecuali 

sedikit” 

(Terjemahan Q.S An-Nisa 142) 
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