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BAB V 

PENUTUP 

5.1. Kesimpulan  

 Berdasarkan hasil dari keseluruhan proses pembuatan mesin traktor tangan 

yang telah dibuat. Dapat diambil kesimpulan sebagai berikut : 

1. Komponen utama traktor tangan meliputi : 

a. Rangka utama menggunakan pipa seamless 1” sch.80, Pipa hollow 20 x 

20 x 2.5, pipa wilded ½“ sch.40, pipa wilded 1” std.40, dan pipa wilded 

1 ½”  std.40 (A35 Type E). Rangka utama memiliki Dimensi panjang 

703 mm dan  lebar 109 mm. 

b. Rangka handle menggunakan pipa wilded ¾” sch.40 (A35 Type E). 

Rangka handle memiliki dimensi panjang 1120 mm, lebar pengait 

rangka utama 111 mm, dan lebar pemegang tangan 450 mm. 

c. Poros bertingkat N2, N3, dan N4 dengan diameter 1 ½” (31.75 mm), 

panjang masing-masing poros secara urut 220 mm, 215 mm, dan 350 

mm. Poros dibuat menggunakan bahan stainless steel SUS440C. 

d. Sproket menggunakan tipe 40B Z13, tipe 40B Z26, dan tipe 40B Z36 

(C45). 

e. Puli menggunakan ukuran Ø10 inci dan Ø 2,4 inci (SC410).  

f. Traktor tangan menggunakan motor bensin 5,5 Hp (160 cc). 

2. Traktor tangan diuji pada tanah kering dan berpasir menggunakan bajak 

singkal. Hasil dari pengujian traktor tangan menunjukkan gerak maju dari 

traktor tidak maksimal ketika membajak tanah hal ini terjadi karena desain 

shaft N4 yang membuat roda kanan traktor free (tidak ikut berputar). 
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5.2. Saran 

  Berdasarkan hasil dari keseluruhan proses pembuatan mesin traktor tangan 

yang telah dibuat, dapat diambil saran antara lain : 

1. Pada pembuatan alat perlu ketelitian untuk mengurangi resiko kesalahan 

ukuran alat. 

2. Pada langkah-langkah pembuatan perlu diperhatikan K3. 
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