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ABSTRAK 

 

 Material plastik merupakan salah satu bahan yang digunakan sebagai 

alternatif pengganti material logam dikarenakan mempunyai sifat unggul, seperti 

harga yang relatif murah, tahan terhadap korosi, dan ringan. Dan untuk mengatasi 

kekurangan dan meningkatkan kualitasnya maka dilakukan perlakuan permukaan 

dengan metode electroless plating nikel. 

 Pada penelitian ini material yang akan digunakan ialah plastik Acrylonitrile 

Butadiene Styrene (ABS) dengan proses electroless plating dengan bahan pelapis 

logam nikel. Variabel yang digunakan pada penelitian ini adalah suhu larutan 

etching dengan variasi suhu 30oC, 40oC, 50oC, 60oC, 70oC. Dimana penelitian ini 

bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi suhu etching terhadap karakteristik 

fisik dan mekanik pada plastik ABS dengan melakukan pengujian kekasaran, 

kekerasan, keausan dan struktur mikro yang dihasilkan dari tahap electroless 

plating pada spesimen. 

 Pada proses electroless plating nikel dengan variasi suhu etching didapatkan 

nilai kekerasan dan ketebalan cenderung meningkat. Sedangkan nilai kekasaran dan 

keausan menurun. Berdasarkan penelitian ini didapatkan hasil terbaik pada suhu 

70oC dengan nilai kekasaran sebesar 0,327 m, kekerasan sebesar 85,40 shore, 

keausan sebesar 0,22 mm2/Kg.10-4, dan ketebalan lapisan sebesar 2,59 m. 

Kata Kunci: electroless plating nikel, plastik ABS, suhu etching. 
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KATA PENGANTAR 

 

Alhamdulillahi Rabbil ‘Alamin, puji syukur kehadirat Allah SWT yang 

telah melimpahkan keberkahan rahmat kesehatan, petunjuk dan ridho-Nya 

sehingga penyusunan Laporan Tugas Akhir ini dengan judul “Pengaruh Variasi 

Suhu Etching Pelapisan Nikel Terhadap Karakteristik Fisik dan Mekanik 

Pada Plastik ABS Dengan Metode Electroless Plating” dapat diselesaikan 

dengan baik dan benar. Laporan Tugas Akhir ini merupakan persyaratan untuk 

menyelesaikan studi jenjang S-1 di Program Studi S1 Teknik Mesin Fakultas 

Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta.  

Plastik merupakan salah satu material yang dapat digunakan sebagai bahan 

alternatif pengganti logam sehingga plastik disebut engineered material. Untuk 

mengatasi kekurangan yang dimiliki plastik maka dilakukan proses perlakuan 

permukaan salah satunya dengan metode electroless plating. 

Plastik ABS merupakan material yang paling banyak digunakan untuk 

pelapisan nikel. Plastik ABS dapat dietsa secara kimiawi dengan mudah 

dibandingkan dengan jenis plastik lainnya, karena Bagian butadine terdistribusi 

secara merata pada matriks akrilonitril-stirena. Sehingga ketika di etsa secara 

kimiawi dengan chromic acid partikel butadiena akan larut dan meninggalkan 

permukaan yang berpori sehingga permukaan akan lebih mudah di metalisasi. 

Proses elektroless sangat tergantung pada tahap etsa dan aktivasi yang 

merupakan tahap paling penting pada pelapisan dengan metode electroless nickel. 

Pada penelitian ini penulis akan menggunakan variasi larutan aktivasi katalis 

palladium untuk mengetahui pengaruhnya terhadap sifat fisik dan mekanik pelapis 

nikel yang dihasilkan baik dari tingkat kekerasan, keausan, kekasaran, serta 

ketebalan lapisan yang dihasilkan.  

Penulis menyadari bahwa penyusunan Tugas Akhir ini tidak lepas dari 

bantuan dan dukungan berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis mengucapkan 

terimakasih yang sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah membantu 

penulis untuk menyelesaikan penyusunan tugas akhir ini.  

Demikian yang penyusun dapat sampaikan, tentu masih banyak kekurangan 

– kekurangan dan jauh dari kata kesempurnaan. Oleh karena itu, penyusun 
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memohon maaf yang sebesar-besarnya dan juga penyusun mengharapkan masukan, 

saran serta kritikan yang membangun sehingga kedepannya akan menjadi lebih baik 

dan bermanfaat. Penyusun berharap laporan Tugas Akhir ini bermanfaat bagi 

penulis dan pembaca. Akhir kata penulis mengucapkan terimakasih. 

 

Yogyakarta,     April 2018 

     Penulis, 

 

 

Muhammad Finza Pratama 

    20130130019 
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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN 

 

m  = Mikron Meter 

ABS  = Acrylonitrile Butadiene Styrene 

mm2/Kg = Milimeter Kuadrat Per Kilogram 

mm3  = Milimeter Kubik 

gr  = Gram 

oC  = Derajat Celcius 

ml  = Mililiter 

Kg  = Kilogram 

L  = Liter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


