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MOTTO 

 

“Keberhasilan tidak terjadi begitu saja, melainkan dibangun dengan doa, kerja 

keras, dan pengorbanan”. 

 

 “Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, sesungguhnya 

sesudah kesulitan itu ada kemudahan”. – (Q.S Al-Insyirah: 5-6) 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya”.  

– (Al-Baqarah: 286) 
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KATA PENGANTAR 

 
 

Assalamu’alaikum Wa rahmatullahi Wabarakatu. 

 Alhamdulillah, segala puji bagi Allah SWT yang tiada hentinya 

memberikan rahmat, hidayah dan karunianya kepada penulis sehingga laporan 

skripsi ini dapat tersusun sesuai yang diharapkan dan terlaksana dengan baik. 

Hanya dengan izin-Nya, segala urusan yang rumit menjadi mudah. 

 Skripsi ini mencakup tentang pengaruh tekanan gesek terhadap sambungan 

las dengan metode pengelasan gesek (friction welding). Dalam proses penyusunan 

banyak kendala baik teknis maupun nonteknis yang penyusun alami, namun hal 

tersebut tidak menyurutkan langkah penyusun dalam menyelesaikan skirpsi. 

Penyusun menyadari bahwa skirpsi ini masih jauh dari sempurna baik dari segi 

materi maupun metodologinya. Oleh karena itu kritik dan saran yang konstruktif 

sangat diharapkan guna penyempurnaan skripsi ini bagi penyusun lebih lanjut dan 

mendalam pada masa-masa yang akan datang. 

Semoga laporan skipsi ini dapat bermanfaat dan dapat digunakan untuk 

referensi bagi penelitian selanjutnya. Atas perhatiannya saya mengucapkan 

terimakasih.  

Wassalamu’alaikum Wa rahmatullahi Wabarakatu. 
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Penulis, 
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