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Assalamu’alaikum Wa rahmatullahi Wabarakatu.
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Hanya dengan izin-Nya, segala urusan yang rumit menjadi mudah.

Skripsi ini mencakup tentang pengaruh tekanan gesek terhadap sambungan
las dengan metode pengelasan gesek (friction welding). Dalam proses penyusunan
banyak kendala baik teknis maupun nonteknis yang penyusun alami, namun hal
tersebut tidak menyurutkan langkah penyusun dalam menyelesaikan skirpsi.
Penyusun menyadari bahwa skirpsi ini masih jauh dari sempurna baik dari segi
materi maupun metodologinya. Oleh karena itu kritik dan saran yang konstruktif
sangat diharapkan guna penyempurnaan skripsi ini bagi penyusun lebih lanjut dan
mendalam pada masa-masa yang akan datang.

Semoga laporan skipsi ini dapat bermanfaat dan dapat digunakan untuk
referensi bagi penelitian selanjutnya. Atas perhatiannya saya mengucapkan
terimakasih.

Wassalamu’alaikum Wa rahmatullahi Wabarakatu.

Yogyakarta, 23 Mei 2018
Penulis,
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Si = Silikon

S = Sulfur

P = Fosfor

Mn = Magnesium

C = Karbon

Cr = Kromium

Ni = Nikel

TIG = Tungsten Inert Gas

MIG = Metal Inert Gas

SMAW = Shield Metal Arc Welding
HAZ = Heat Affected Zone

WN = Weld Nugget

VHN = Vickers Hardnes Number
MPa = Mega Pascal

GPa = Giga Pascal

RPM = Rotation Per Minute



