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MOTTO 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan 

kesanggupannya” 

(QS: Al-Baqarah : 286) 

 

“Tidak ada yang abadi, kita dapat merubah masa depan” 

(Alucard Mobile Legend Bang-Bang) 

 

“Sesungguhnya Allah tidak mengubah keadaan sesuatu kaum 

sehingga mereka mengubah keadaan yang ada pada diri 

mereka sendiri” 

(Terjemahan Surat Ar-Ra’d ayat 11) 

 

“Musuh yang paling berbahay diatas dunia ini adalah 

penakut dan bimbang. Teman yang paling setia hanyalah 

keberanian dan keyakinan yang teguh” 

(Andrew Jackson) 
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