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MOTTO

“Kamu boleh jadi apa saja, asal jangan jadi pemalas”

Ahmad Muslim
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Ahmad Muslim

“Tiba sebelum berangkat”
(Falsafah Pelaut Bugis)
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(Tan Malaka)
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“Maka sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan.

Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan”
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: Jumlah zat (mol)

> Arus listrik (ampere)

: Tetapan Faraday (1 Faraday = 96485 coulomb/mol)
: Jumlah elektron yang ditransfer per ion

: Massa atom

: Kekasaran rata — rata (um)

- Nilai hasil titik uji kekasaran 1 (um)

- Nilai hasil titik uji kekasaran 2 (um)

- Nilai hasil titik uji kekasaran 3 (um)

- Jumlahnya banyak data

- Laju keausan (mm?3/menit)

: Volume awal (mm?)

: Volume akhir (mm?®)

: Waktu pengausan (menit)

: Volume goresan yang hilang (mm?)

: Tebal disc (mm)

: Radius disc (mm)

: Keausan Spesifik (mm?/kg)
: Beban tekan (kg)

: Jarak tempuh dari proses pengausan (mm)

: Rata — rata lebar keausan yang didapat dari hasil pengamatan mikroskop
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