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MOTTO 

 

“Kamu boleh jadi apa saja, asal jangan jadi pemalas” 

Ahmad Muslim 

 

“Kamu harus bisa pada bidang apapun, tapi cukup jadi ahli 

pada satu bidang saja” 

Ahmad Muslim 

 

“Tiba sebelum berangkat” 

(Falsafah Pelaut Bugis) 

 

“Terbentur, terbentur, terbentuk” 

(Tan Malaka) 

 

“Kami akan menang, bukan karena itu takdir kami, atau 

begitulah yang ditulis. Tapi karena kami berjuang untuk itu” 

(Subcomandante Marcos) 

 

“Maka sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan. 

Sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan” 

(Q.S. Al-Insyirah ayat 5-6)  
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sebagai salah satu syarat mendapatkan gelar Sarjana di Program Studi S-1 Teknik 

Mesin Universitas Muhhamadiyah Yogyakarta yang berjudul “Pengaruh Variasi 

Konsentrasi Larutan Pewarna Kunyit terhadap Kecerahan Warna, 

Kekasaran Permukaan, Struktur Makro, Ketebalan Lapisan Oksida dan 

Keausan pada Hasil Anodizing Aluminium”. Pewarnaan pada proses anodizing 

dapat dilakukan dengan pewarna kimia maupun pewarna alami. Indonesia memiliki 

beragam tanaman yang bermanfaat sebagai pewarna alami, salah satunya adalah 

kunyit. Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui pengaruh variasi konsentrasi 
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Ir. Aris Widyo Nugroho, M.T, Ph.D., Muhammad Budi Nur Rahman, S.T, M.Eng. 
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