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MOTTO 

 

هُفَ مِلْعِلْا بِلَطَ ىفِ جَ رَخَ نْمَ  هِللا لِيْبِسَ ىف وَ
 

‘’Barang siapa keluar untuk mencari ilmu maka dia berada di jalan Allah ‘’ 
(HR.Turmudzi) 

ةُلَّل ا بُّحِيُ  ىن نا زطلا هاور. نَسِحْتُ نْأَ لَمِعَاذَإِ لَمِاعَلْا 
“Allah mencintai pekerjaan yang apabila bekerja ia menyelesaikannya dengan 

baik”. 
 

(HR. Thabrani) 
 

 هُرَجْ أَ ىطَعْيُوَ مِ لَسْ إل اْ نُىْ رُ : مِلْمِل اْ بُلِ اطَ ، ةِمَحْ بَّلا بُلِاطَ : مِلْعِلْ ا بُلِ اطِ 
  نَيِيْبِنَّل ا عَمَ

 
“Orang yang menuntut ilmu berarti menuntut rahmat ; orang yang menuntut ilmu 
berarti menjalankan rukun Islam dan Pahala yang diberikan kepada sama dengan 

para Nabi”. 
 

 (HR. Dailani dari Anas r.a) 
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KATA PENGANTAR 

 

Asslamu’alaikum Wr. Wb. 

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT dengan rahmat dan hidayah-Nya, 

sehingga penulis dapat menyelesaikan skripsi sebagai salah satu syarat yang harus 

dipenuhi untuk memperoleh gelar Sarjana Strata-1 Prodi Teknik Mesin, Fakultas 

Teknik, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta yangberjudul “PENGARUH 

KECEPATAN PENGELASANTERHADAP DISTORSIDANSIFAT 

MEKANISPADA SAMBUNGAN LAS GMAWDOUBLE LAYER TACK 

WELDEDBAHAN ALUMINIUM AA 5083 H116”. Aluminium alloy seri 5083 

(Al-Mg) merupakan logam ringan yang memiliki berbagai kelebihan 

sepertihalnya kekuatan tarik yang tinggi, tingkat ketahanan korosi yang baik dan 

mampu tempa atau peningkatan sifat mekanisnya sehingga banyak diaplikasikan 

dalam dunia industri manufaktur seperti kontruksi pesawat, jembatan, kapaldan 

lain sebagainya. 

Pada penelitian ini pengelasan yang digunakan adalah GMAW double 

layer tack welded dengan parameter kecepatan yang digunakan adalah 8 mm/s, 10 

mm/s, dan 12 mm/s serta tegangan input mesin las 19 V dan arus 110 A. 

Pengujian sifat meknis antara lain uji tarik, uji bending, uji kekerasan, dan sifat 

fisis berupa uji struktur mikro dan makro pada bagian sambungan las. 

Dalam penyusunan tugas akhir ini, tidak sedikit hambatan yang penulis 

hadapi. Penulis dengan sangat menyadari bahwa banyak kekurangan yang ada 

pada hasil laporan tugas akhir ini dengan keterbatasan kemampuan dan 

pengetahuan yang penulis miliki. Namun penulis dengan sangat mengucapkan 

terimakasih bahwa kelancaran dalam penyusunan materi tidak lain berkat bantuan, 

dorongan dan bimbingan dosen serta orang tua. Sehingga kendala-kendala yang 

penulis hadapi dapat teratasi. Selain itu juga, untuk itu kritik dan saran yang 

bersifat membangun sangat penulis harapkan. 

Semoga tugas akhir ini dapat memberikan wawasan yang luas dan menjadi 

sumbangan pemikiran kepada pembaca khususnya para mahasisawa Universitas 

Muhammadiyah Yogyakarta. Saya sadar bahwa penulisan tugas akhir ini masih 
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banyak kekuarangan dan jauh dari kata sempurna. Untuk itu, kepada dosen 

pembimbing saya meminta masukannya demi perbaikan penyusunan tugas akhir 

saya di masa yang akan datang. Amin yarobbal’alamin. 

Wassalamu’alaikum. Wr. Wb. 

Yogyakarta, 28 Mei 2018 

 

 

Isnan Hidayat 

   NIM : 20140130250 
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