
BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil penelitian tentang pengaruh variasi tekanan gesek 

terhadap distribusi temperatur, pengujian struktur mikro dan pengujian kekerasan 

sambungan pengelasan gesek aluminium 6061 T6 dan AISI 304 menggunakan 

tekanan gesek 30, 35 dan 40 MPa, waktu gesek 2 detik, waktu upset 2 detik dengan 

variasi tekanan upset 50 MPa. Maka dapat diambil kesimpulan sebagai berikut : 

1. Distribusi temperatur pada variasi tekanan gesek  30, 35 dan 40 MPa 

menunjukkan bahwa semakin tinggi variasi tekanan gesek yang diberikan 

maka nilai distribusi temperatur yang diperoleh akan semakin tinggi pula. 

2. Hasil pengujian struktur mikro menunjukkan bahwa variasi tekanan gesek 

30, 35 dan 40 MPa dan hasil distribusi temperatur akan berpengaruh pada 

perubahan struktur mikro di daerah aluminium 6061 T6, dan pada daerah 

stainless steel 304 tidak mengalami perubahan struktur mikro. 

3. Pengujian kekerasan metode vickers dengan pembebanan 200 gf, 5 detik 

dengan didukung distribusi temperatur dan hasil struktur mikro menunjukan 

bahwa terjadi perubahan nilai kekerasan pada material aluminium. 

sedangkan pada material stainless steel 304 perubahan nilai kekerasan yang 

terjadi diasumsikan sama dengan nilai kekerasan logam induknya.   



5.2 Saran 

Pada penelitian yang dilakukan masih terdapat kekurangan yang perlu 

diperbaiki kembali. Oleh karena itu penulis menyampaikan saran, antara lain 

sebagai berikut : 

1. Pada penelitian selanjutnya dapat ditambahkan dengan variasi kecepatan 

putar mesin. 

2. Penelitian selanjutnya dapat dilakukan dengan mengubah bahan yang 

digunakan. 
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