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MOTTO 

“Do’a dan Usaha adalah jembatan penghubung untuk meraih 

mimpi” 

(Tri Yulianto) 

“Dan tidak dapat mengambil pelajaran (daripadanya) 

melainkan orang-orang yang berakal” 

(QS. Ali Imran (3):7) 

“Seribu orang tua bisa bermimpi, Satu orang pemuda bisa 

mengubah dunia. 

(Ir. Soekarno) 

“Jika kamu tidak mengambil resiko, maka kamu tidak dapat 

meraih masa depan. Hiduplah tanpa ada penyesalan” 

(Monkay D. Luffy) 

“ing ngarso sung tuladha, ing madya mangun karsa, tut wuri 

handayani” 

(Ki Hajar Dewantara) 

“Kita Sekolah maka kita wajib menyelesaikannya” 

(Tri Yulianto) 
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FW = Friction Welding 

CDFW = Continuous Drive Friction Welding 

FSW = Friction Stir Welding 

LFW = Linier Friction Welding 

Al = aluminium 

Mg = magnesium 

Mn = mangan 

F = gaya (N) 

P = tekanan (MPa) 

A = luas penampang (mm2) 

HAZ = Heat Affected Zone 

gf = Gram Force 

C = Karbon 

S = Sulfur 

Mn = Mangan 

Si = Silikon 

Fe = Besi 
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