LAMPIRAN



62

Lampiran 1 Proses Persiapan Spesimen Shot Peening

Gambar 1. Proses Pemotongan Plat SS
AISI 316L Menggunakan Gerinda Potong

Gambar 2. Proses pemesinan mengunakan Gambar 3. Proses Pengampelasan
mesin frais dengan end mill Plat SS AISI 316L Menggunakan
Mesin Amplas
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Gambar 4 Proses penekuk Gambar 5. Proses pembuatan lubang

(pem-bending) plat (drilling) pada spesimen DCP
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Lampiran 2 Hasil Kekasaran Permukaan

VARIASI DIAMETER 0,4 mm

[Re [sc-25mxi o]

RAN: £48um

VARIASI DIAMETER 0,6 mm

VARIASI DIAMETER 0,7 m
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Lampiran 3 Pengujian Wettability

VARIASI DIAMETR 0 7 MM

Hasil Pengujian Wettability



Lampiran 4 Pengujian Kekerasan Mikro

66

No. 041/ P Kir / BT DTM /2018

Spesimen Stainless Steel 316 L, Perlakuan Shot Peening dan Drilling - Boring
Variasi Waktu

Jarak it | 9
deritepi | (um).
| sum | w0

T %y | &4

§
i
§
§

—

&

Kekerasan
(VHN)

N

(pm)

wo |

2743
2743
2743
2743
2743

3831
3831
3218
3219
2743

3831
3831
3219
a8
2743

T 3

130
130

1300
1300
1300

3831
2743
2743
2743
2743

Keterangan .

1. Menggunakan metode uji Vikers dengan pembedanan 25 gf 5 detk

3. Pengujian dilakukan pada tanggal 27 Maret 2018

Gambar 1. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Raw

Materia



o

67

LABORATORIUM BAHAN TEKNIK

DEPARTEMEN TEKNIK MESIN SEKOLAH VOKASI
UNIVERSITAS GADJAH MADA

\ HASIL PENGUJIAN KEKERASAN
! No. 038 / P.Kkr / BT.DTM / 2018

Spesimen Stainless Steel 316 L, Perlakuan Drilling, Boring dan Shot Peening
Variasi Diameter Bola Baja

No Kode Jarak_titik.uji dy d, d raacata Kekerasan
dari tepi (um) (um) (um) (VHN)
25 pm 1.0 11.0 11.00 3831
50 ym 1.0 1.0 11.00 3831
1 D 0.4 100 pm 120 11.0 1150 350 5
3 150 um 13.0 12.0 12.50 296.7
§ 200 pm 13.0 13.0 13.00 2743
3 25 um 10.0 100 . 10.00 4636
& ~ 50um 10.0 11.0 10.50 4205
§ 2 D 0.6 100 pum 13.0 13.0 13.00 2743
> 150 ym 13.0 13.0 13.00 2743
3 200 pm 13.0 13.0 13.00 2743
2 25 pm 10.0 10.0 10.00 4636
g 50 pm 10.0 1.0 10.50 4205
§ 3 D 0.7 100 pm 12.0 12.0 12.00 3219
> 150 um 13.0 130 13.00 2743
2 200 pm 13.0 130 13.00 2743

Keterangan :

1. Menggunakan metode uji Vikers dengan pembebanan 25 gf , 5 detik
2. Satuan pengukuran diagonal jejak indentor dalam um
3. Pengujian dilakukan pada tanggal 27 Maret 2018

Yogyakarta, 28 Maret 2018
Ka Sub Laboratorium Bahan Teknik

Pengujian & Analisa
Material

Lab. Bahan Teknik 4 d
epartemen Teknik Mesin i
oereiah Voka uGw LIk Dyi $etyapa, ST M T. A
———JP. 1b7703312002121002 LR

4 akarta 55281 Telpon : (0274) 747632, 548637, 6492269 Fax (0274) 546400-‘
Kampus : JI. Grafika AR E-mail: lab.bahanteknik@yahoo.co.id

rps > g gy

Gambar 2. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot
Peening Material SS AlSI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm, 0,6 mm
dan 0,7mm.
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