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Lampiran 1 Proses Persiapan Spesimen Shot Peening 

    

Gambar 1. Proses Pemotongan Plat SS 

AISI 316L Menggunakan Gerinda Potong 

         

Gambar 2. Proses pemesinan mengunakan  Gambar 3. Proses Pengampelasan  

mesin frais dengan end mill   Plat SS AISI 316L Menggunakan  

      Mesin Amplas 
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Gambar 4 Proses penekuk    Gambar 5. Proses pembuatan lubang  

(pem-bending) plat    (drilling) pada spesimen DCP 

 

 
Gambar 6. Proses Shot Peening. 
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Lampiran 2 Hasil Kekasaran Permukaan 

 

VARIASI DIAMETER 0,4 mm 

 

VARIASI DIAMETER 0,6 mm 

 

VARIASI DIAMETER 0,7 m 
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Lampiran 3 Pengujian Wettability 

 

RAW MATERIAL 

 
VARIASI DIAMETER 0,4 MM 

 
VARIASI DIAMETER 0,6 MM 

 

VARIASI DIAMETER 0,7 MM 
 

Hasil  Pengujian Wettability 
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Lampiran 4 Pengujian Kekerasan Mikro 

 

Gambar 1. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Raw 

Material. 
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Gambar 2. Hasil Pengujian Kekerasan Pada Penampang Melintang Spesimen Shot 

Peening Material SS AISI 316L dengan Variasi Diameter Steel Ball 0,4mm, 0,6 mm 

dan 0,7mm. 
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