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MOTTO 

 

 

This is the Book (Al-Quran) about which there is no doubt, a guidance for those 

conscious of Allah 

[Q.S. Al-Baqarah : 2] 

 

 

Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya 

[Q.S Al-Baqarah : 286] 

 

Jadikanlah sabar dan salat sebagai penolongmu. Dan sesungguhnya yang 

demikian itu amat berat, kecuali bagi orang-orang yang khusyuk, (yaitu) orang-

orang yang meyakini bahwa mereka akan menemui Tuhannya dan bahwa mereka 

akan kembali kepada-Nya 

[Q.S Al-Baqarah : 45-46] 

 

Don’t worry about failures, worry about the chances you miss when you don’t 

even try 

[Jack Canfield] 
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MATERIAL DYNAMIC COMPRESSION PLATE STAINLESS STEEL 316L”. 

Dalam Tugas Akhir ini menjelaskan tentang pengaruh variasi waktu 

perlakuan shot peening sebelum drilling pada material dynamic compression plate 
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