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“menunggu adalah jawaban dari ketidakpastian, mengejar adalah mencari 

jawaban atas ketidakpastian, menunggulah dan terus mengejar selama dikau ada” 

(Chirtian Sepriansyah) 

 “Seorang terpelajar harus sudah berbuat adil sejak dalam pikiran, apalagi dalam 

perbuatan” 

(Pramoedya ananta Toer) 

“Tuhan tidak menuntut kita sukses, yang dituntut oleh tuhan adalah kita berjuang 

tanpa henti sampai titik darah penghabisan” 

(Cak Nun) 

“Sebelum mempelajari surga dan neraka, mbok ya belajar dulu menjadi 

manusia biasa” 

(Y.B. Mangunwijaya) 

“belajarlah dari barat, tapi jangan jadi peniru barat, melainkan jadilah murid 

dari timur yang cerdas” 

(Tan Malaka) 

“Seribu orang tua bisa bermimpi satu orang pemuda bisa mengubah dunia” 

(Ir. Soekarno ) 

Berhenti belajar bisa membuat kita bodoh 

Berhenti berpikir bisa membuat kita pikun 

Berhenti berdzikir bisa membuat kita lupa diri 

- Gus Mus - 

 

 



vi 

 

LEMBAR PERSEMBAHAN 

 

 

Puji syukur kepada ALLAH SWT atas nikmat dan rahmatnyalah tugas 

akhir ini bisa terlaksana tanpa halangan yang berat. 

Sholawat dan salam selalu terlimpahkan kehadiran Rasullah Muhammad 

SAW. 

Karya sederhana ini kupersembahkan kepada kedua orang tua yang 

memberikan kesempatan untuk bisa belajar dibangku kuliah yang telah 

mengeluarkan biaya pendidikan hingga detik ini, kepada keluarga 

seluruhnya aku bisa karena mereka, INNSYAH ALLAH akan ku 

perjuangakan. 

Terimah kasih kepada keluarga besar IMM PK VOKASI yang telah 

memberikan perubahan yang besar selama menjadi mahasiswa UMY 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ix 

 

KATA PENGANTAR 

Asslamu ‘alaikum Wr.Wb 

Dengan mengucapkan syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan 

rahmat dan karuniaNya kepada kami, sehingga kami dapat menyelesaikan laporan 

hasil Tugas Akhir Analisis Sifat Fisik dan Mekanik Dengan Variabel Suhu 

Cetakan Logam (Dies) 450 0C Dan 500 0C Untuk Manufaktur Poros Berulir 

(Screw). 

Penyusunan laporan Tugas Akhir ini adalah salah satu syarat utama bagi kami 

untuk melanjutkan study menuju jenjang yang berikutnya ataupun sebagai syarat 

kelulusan bidang studi Diploma III (D3) di Universitas Muhammadiyah 

Yogyakarta Fakultas Program Vokasi D3 Teknik Mesin. Laporan Tugas Akhir ini 

adalah hasil akhir dari tugas akhir kami beberapa bulan mengerjakanlaporan tugas 

akhir ini. 

Selama kami melaksanakan tugas akhir sampai dengan penyusunan laporan 

tugas akhir ini, kami banya medapatkan bantuan, bimbingan dan dorongan moral 

dari berbagai pihak. Oleh karenanya kami ingin mengucapkan terimahkasih banya 

kepada : 

1. Bapak Dr. Bambang Jatmiko, S.E., M.SI. selaku Direktur Program 

Vokasi UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA. 

2. Bapak M. Abdus Shomad, S.T., M.Eng. selaku Ketua Prodi D3 Teknik 

Mesin UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH YOGYAKARTA. 
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3. Bapak Andika Wisnujati, S.T., M.Eng. selaku dosen pembimbing yang 

telah berkenan mengarah, mendorong dan mendirikan bimbingan dalam 

penyusunan laporan ini. 

4. Bapak Jito selaku pembimbing eksternal yang juga telah banyak 

memberikan bimbingan kepada kami dalam proses pengecoran logam. 

5. Bapak Aji selaku Kepala lab bahan teknik Universitas Gadja Mada yang 

telah memberikan waktunya untuk pengujian spesimen.  

6. Segenap teman-teman di jurusan D3 teknik mesin Program Vokasi 

UMY. 

7. Tak lupa kami juga ingin mengucapkan terimakasih kepada pihak-pihak 

yang belum disebutkan, yang telah banyak membantu baik itu untuk 

pelaksanaan Tugas Akhir ini maupun penyelesaian dalam proses 

pengambilan data 

Kami menyadari bahwa buku laporan tugas akhir ini masih banyak 

kekurangannya, oleh karenanya kami sangat mengharapkan kritik dan saran yang 

membangun dari semua pihak. Sehubungan dengan hal tersebut kami mohon maaf 

yang sebesar-besarnya. 

Wassalamu’alaikum Wr.Wb 

 

Yogyakarta,  11 Agustus 2018 

 

Chirtian Sepriansyah 
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