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MOTTO 

 

“Pendidikan merupakan perlengkapan paling baik untuk hari tua”. 

 

(Aristoteles) 

 

 

“Banyak kegagalan dalam hidup ini dikarenakan orang-orang tidak menyadari 

betapa dekatnya mereka dengan keberhasilan saat mereka menyerah”. 

 

(Thomas Alva Edison) 

 

  
 

“Ilmu pengetahuan itu bukanlah yang dihafal, melainkan yang memberi manfaat”. 

 

 (Imam Syafi’i) 
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