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“Learn from mistakes” 

“Maka sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan. Sesungguhnya bersama 

kesulitan itu ada kemudahan” 

(QS. Al Insyirah 5 – 6) 

“Duniaku bukan jabatan, pangkat, gaji, dan kecurangan. Duniaku bumi manusia 

dengan persoalannya” 

(Pramoedya Ananta Toer) 

"Gantungkan cita-citamu setinggi langit! Bermimpilah setinggi langit. Jika engkau 

jatuh, engkau akan jatuh di antara bintang-bintang." 

(Soekarno) 

 “Dreams never hurt anybody if he keeps working right behind the dream to make as 

much of it come real as he can.” 

(F. W. Woolworth) 
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