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Lampiran 1 MSDS PP HI10 HO 
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Lampiran 2 Orthogonal Array Paramter proses 

 

Lampiran 3 Hasil Pengukuran dan perhitungan shrinkage longitudinal 

Lampiran 4 Hasil pengukuran dan perhitungan shrinkage transversal 

Percobaan 
Temperature 

(0C) 

cooling time 

(s) 

Injection hydrolic 

pressure 

(bar) 

1 180 13 125 

2 180 23 130 

3 180 33 135 

4 190 13 130 

5 190 23 135 

6 190 33 125 

7 200 13 135 

8 200 23 125 

9 200 33 130 
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Lampiran 5 Hasil pengukuran dan perhitungan sink mark longitudinal atas 

Lampiran 6 Hasil pengukuran dan perhitungan sink mark transversal atas 

Lampiran 7 Hasil pengukuran dan perhitungan sink mark longitudinal bawah 

Lampiran 8 Hasil pengukuran dan perhitungan sink mark transversal bawah 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 0,132 0,105 0,1 0,17 0,14 0,12 0,12 0,18 0,18 0,18 0,0307 0,1433

2 0,08 0,063 0,11 0,098 0,11 0,09 0,1 0,1 0,09 0,12 0,0151 0,0955

3 0,075 0,075 0,09 0,083 0,06 0,07 0,08 0,08 0,1 0,12 0,0157 0,0818

4 0,073 0,07 0,09 0,13 0,16 0,14 0,08 0,04 0,06 0,07 0,0371 0,0910

5 0,07 0,0525 0,08 0,07 0,06 0,08 0,07 0,06 0,08 0,09 0,0103 0,0690

6 0,068 0,0575 0,07 0,08 0,09 0,08 0,14 0,08 0,08 0,1 0,0223 0,0828

7 0,048 0,055 0,06 0,08 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,06 0,0085 0,0620

8 0,063 0,0675 0,07 0,073 0,08 0,08 0,07 0,07 0,07 0,12 0,0151 0,0755

9 0,088 0,06 0,06 0,073 0,07 0,09 0,09 0,07 0,08 0,09 0,0112 0,0758

Rata-rataPercobaan
Replikasi percobaan Standar 

deviasi

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 0,107 0,1 0,113 0,113 0,103 0,117 0,097 0,103 0,127 0,113 0,0085 0,1093

2 0,103 0,097 0,157 0,107 0,107 0,097 0,113 0,083 0,083 0,093 0,0199 0,1040

3 0,083 0,11 0,11 0,113 0,093 0,097 0,107 0,113 0,103 0,103 0,0092 0,1033

4 0,087 0,097 0,1 0,123 0,13 0,123 0,087 0,093 0,107 0,087 0,0158 0,1033

5 0,107 0,11 0,11 0,12 0,107 0,1 0,103 0,12 0,123 0,11 0,0073 0,1110

6 0,11 0,103 0,117 0,12 0,11 0,103 0,14 0,127 0,107 0,137 0,0126 0,1173

7 0,117 0,107 0,113 0,113 0,113 0,1 0,1 0,107 0,11 0,12 0,0063 0,1100

8 0,073 0,097 0,09 0,087 0,1 0,083 0,087 0,08 0,117 0,087 0,0115 0,0900

9 0,07 0,08 0,08 0,08 0,087 0,097 0,107 0,11 0,097 0,08 0,0125 0,0887

Replikasi  percobaan Standar 

deviasi
Rata-rataPercobaan 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 0,068 0,068 0,075 0,083 0,055 0,070 0,070 0,083 0,063 0,068 0,008 0,070

2 0,100 0,080 0,070 0,157 0,093 0,083 0,075 0,097 0,077 0,073 0,024 0,091

3 0,080 0,090 0,077 0,073 0,063 0,083 0,057 0,060 0,060 0,078 0,011 0,072

4 0,100 0,090 0,107 0,087 0,070 0,080 0,047 0,060 0,053 0,053 0,020 0,075

5 0,080 0,070 0,067 0,077 0,073 0,067 0,053 0,050 0,047 0,083 0,012 0,067

6 0,080 0,070 0,063 0,067 0,060 0,040 0,067 0,057 0,053 0,040 0,012 0,060

7 0,063 0,067 0,060 0,070 0,073 0,057 0,077 0,067 0,070 0,060 0,006 0,066

8 0,083 0,070 0,067 0,087 0,070 0,077 0,073 0,083 0,063 0,060 0,009 0,073

9 0,083 0,067 0,070 0,060 0,060 0,057 0,073 0,067 0,053 0,057 0,009 0,065

Standar 

deviasi
Rata-rata

Replikasi percobaan
Percobaan

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 0,137 0,137 0,120 0,137 0,120 0,150 0,147 0,143 0,147 0,147 0,0102 0,138

2 0,117 0,113 0,120 0,127 0,127 0,120 0,127 0,120 0,110 0,147 0,0096 0,123

3 0,110 0,097 0,090 0,133 0,097 0,110 0,113 0,103 0,130 0,107 0,0133 0,109

4 0,107 0,103 0,107 0,107 0,113 0,110 0,117 0,127 0,127 0,127 0,0088 0,114

5 0,117 0,117 0,127 0,123 0,133 0,120 0,127 0,117 0,113 0,127 0,0060 0,122

6 0,123 0,123 0,123 0,107 0,117 0,113 0,123 0,107 0,117 0,133 0,0079 0,119

7 0,107 0,113 0,123 0,100 0,113 0,113 0,120 0,137 0,117 0,127 0,0098 0,117

8 0,097 0,110 0,120 0,120 0,120 0,103 0,107 0,123 0,120 0,127 0,0093 0,115

9 0,113 0,110 0,110 0,100 0,120 0,097 0,100 0,117 0,110 0,120 0,0080 0,109

Rata-rata
Repilka percobaan

Percobaan
Standar 

deviasi


