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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisa tegangan dan regangan yang diperoleh
pada pengujian tarik, sedangkan pengujian impak yang didapat untuk mengetahui
ketangguhan material dalam menyerap energidati aplikasi pada pembuatan
swingarm dengan material remelting piston diesel variasi pada penambahan
Magnesium (Mg) 1%, 2%, 3% dan 5%. Metode penelitian menggunakan cetakan
pasir pada proses pembuatan spesimen uji standarisasi sesuai dengan ASTM-E8M
dan ASTM-E23. Hasil yang didapat dalam penggujian tarik dan impak menujukan
hasil yang positif dimana kekuatan tarik maksimal 71,751 Mpa dan ketangguhan
impak dalam menyerap energi yaitu 0,412 Joule/mm2, pada pengujian tersebut
menunjukan kekuatan dan beban dari remelting piston diesel dengan penambahan
paduan Magnesium (Mg) menjadi referensi baru dalam penggunaan di industri
pengecoran komponen otomotif.

Kata Kunci : Remelting, Piston Diesel, Magnesium (Mg), Swingarm.
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“MECHANICAL PROPERTIES ANALYSIS OF REMELTING PISTON
DIESEL WITH VARIATIONS ADDITION MAGNESIUM (MG)
PERCENTAGES OF 1%, 2%, 3%, AND 5% ON SWINGARM
APPLICATIONS”
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ABSTRACT

This research aims to analyze the voltage and the strain of tensile testing, while the
impact test aims to find out the toughness of the material in absorbing energy from
the application in the swingarm making process with the diesel piston remelting
material variations on the variations addition of Magnesium (Mg) percentage of
1%, 2%, 3% and 5%. This research method uses a sand mold in the making-process
of specimens on standardized test in accordance with ASTM-E8M and ASTM-E23.
The tensile and impact test produce a positive result, where the maximum tensile
strength is 71, 751 Mpa and the impact toughness at impact testing is 0,412
Joule/mm2, in the test shows the strength and load of remelting piston diesel with
additions Magnesium (Mg) to be a new reference in component casting industry of
automotive.

Key Words: Remelting, Piston Diesel, Magnesium (Mg), Swingarm
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