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AHBSTHAK .

Yujuan penelition ini wdalab meneoluh sompeh plustl meajuli produk mving blocke Membuul
pawing black alastil ini wmik mengarangirea plastilke i Indonesia yang torue meningkat. Junkah
sempeh wine limbeh plastik bebus yang didimpor edildeh 3000 won per bulao denpgn, kompesise 61
perren dapat didaur ulanp dan 10 persen Gdak dapat didaur ulanp, Hal wcrselun akan memberilan
Japak nepatlf b lingkungan, Metode yang dizogikan ada paving blck pladik adalah
pengjian tehan dan penewjian fungaional. Ralah san penanganan sampeh tersehut adalah dengan
peopolabon kembali oeojadi barop b beymili jual lneed dan bermanlad. Pembusium pavine
blowh dongan hasil olshan sampal plagtik @nf ada dus mecemn bonte yeitt paving bloch belob: den
paving block sei &, Paving block mi lerbual dani plaedik, Plastib yang digunzskan adabah plistik
jemis {PET}. Pembumon son paving block bolok dan block prisma segi 6 membomhken 5 kg
samph ball plasak, sekam 500 g ol 1521, Hosil dard peoelition ind puving bhok plustk vang
teluh dieetuk mempunvei masee 12 kg unik bentuk balek, dan 2,1 ke untuk bontuk segi enam.
Kesimpulan yang diarabil dari pepelilian ini adalab dupat mengsmcmg: sumpeh plastik densen
care menzolahnya menjadi paving blok vang kuae szakligus “ingan.
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ABSTRACT

I'he purpiose of this study js t0 process plastic waste into paving block prodocis. Making plastic
paving blocks o redisce dhis plastic in donesiv conlinuey 4o dereuse. Lhe smown: of waste o
imported plussic waste that iz Bnported is 3008 tons per manth with & conkposition ol #0) pereent
can b recycled and 40 pereenl gioool 3¢ recyclecl This will huve a nepative fmpact on ihc
eoviroonment. The method used in plastic paving Moeks iz pressure teeting and fadcliom)] Leting.
o ool 1w hanndblangs 4 suchy waste is by neprovessine it fnte new poode of hieh and usefal valis,
hdaking paving blecks with processed plastic wasts rosults, there are teg Kinds of Rt pasely
paving black Blocks srld paviig blocks in bgms of b, Lhese paving blocks wre made of plaseic. The
phastic wsed 3 plastdc type (PET). Making a black peving bick and a é-prism block nequires 5 ki
of plastic bactle wases, 300 a of huzk, 1720 o, The cesulls ol this study plastic poving blacks et
Tizgve been printed have a mase of 1,2 kg tor the boam shape, and 2.1 Yog for the hexagon shupe, The
conclusion drawn fram (his study i thal it cun neduce plostie weste by procosging 7t inm s
Lok sl lgghdywiprht, prving blocks.
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1. PENDAHULUAN

1.1 Masalah pencemaran lingkungan akibat minimnya pengelolaan
sampah merupakan masalah yang pada beberapa wilayah belum teratasi dan
menjadi beban serta permasalahan serius di hampir seluruh Pemerintah
Kabupaten/Kota. Masalah tersebut muncul disebabkan karena sampah (khusunya
sampah yang bersumber dari rumah tangga) tidak tertangani dengan
baik.Rendahnya kesadaran masyarakat, Kketerbatasan lahan TPA, serta
keterbatasan kemampuan pemerintah daerah dalam hal pembiayaan menjadi
faktor pendukung yang mengakibatkan semakin kompleksnya masalah sampah
tersebut. Kendala keterbatasan pendanaan dari pemerintah mengakibatkan harus
dilakukannya upaya pencarian alternatif penanganan persampahan dengan tidak
mengandalkan pendanaan dari pemerintah. Melihat kondisi seperti itu penanganan
sampah plastik tidak menjadi tanggungjawab pemerintah. Menurut (Anugrah et al.,
2018), udara panas hasil pembakaran maupun kegiatan industri-industri lainnya
yang tidak dipakai lagi bisa dikonversikan atau di daur ulang lagi menjadi energi
lainnya. Sama halnya dengan sampah padat yang bisa dibedakan menjaadi 2 jenis,
sampah organik bisa diolah menjadi pupuk maupun sumber bahan bakar.
Sedangkan sampah anorganik susah lapuk sehingga cocok sebagai bahan daur
ulang seperti plastik, kaca, kaleng, logam, dan botol.

Sampah telah menjadi masalah dunia sejak dahulu. Namun, kini perhatian
masyarakat global tertuju pada banyaknya sampah di Indonesia, terutama sampah
plastik yang tersebar ke seluruh penjuru laut dan mencemari ekosistem tersebut.
Sehingga berdampak buruk bagi ekosistem lingkungan hidup. Kebutuhan akan
plastik terus meningkat seiring dengan perkembangan teknologi. Data BPS tahun
1999 menunjukkan bahwa volume perdagangan plastik impor Indonesia, terutama
polipropilena (PP) pada tahun 1995 sebesar 136.122,7 ton sedangkan pada tahun
1999 sebesar 182.523,6 ton, sehingga dalam kurun waktu tersebut terjadi
peningkatan sebesar 34,15%. Jumlah sampah atau limbah plastik bekas yang
diimpor adalah 3000 ton per bulan, dengan komposisi 60 persen dapat didaur
ulang dan 40 persen tidak dapat didaur ulang. Sampah plastik impor yang
mengandung B3 harus ditangani secara khusus, tidak boleh dibuang begitu saja ke
TPA dan biaya pengolahannya cukup mahal (Wanda, 2019).

Sampah plastik di Indonesia terus naik karenakan semua barang kebutuhan
sekarang rata-rata menggunakan plastik semua. Hal itu memyebabkan
pencemaran lingkungan karena sampah plastik merupakan bahan yang sulit
terdegradasi jika ditimbun dalam penimbunan akhir akan memberikan banyak
masalah. Pada tahun 2002 diperkirakan mencapai 9%. Misalnya kota Jakarta,
dengan penduduk sebanyak 9 juta jiwa, dan sampah per hari 5000 ton maka
jumlah sampah plastik yang ditimbun sekitar 400 ton (Sahwan, 2005).

Di butuhkan cara efektif untuk menanggulangi kenaikan sampah plastik, di
zaman modern ini salah satu upaya menanggulangi masalah kenaikan sampah



plastik adalah dengan melakukan prinsip 3R, yaitu pengurangan pemakaian
(reduce), pemakaian ulang (reuse), dan pendaur ulang (recycle).

Pendaur ulang atau sering di sebut recyle menjadi solusi yang sangat tepat
untuk masalah sampah plastik di indonesia yang terus meningkat. Secara
dibutuhkan suatu mesin untuk mengolah sampah plastik diantaranya mesin
peleleh plastik yang berfungsi melelehkan plastik menjadi plastik cair, dimana
nanti plastik cair dapat diolah lagi menjadi barang yang bernilai jual.

Plastik cair belum dikatakan barang bernilai jual sebelum diolah menjadi sebuah
barang. Proses pengolahan plastik cair membuthkan cetakan agar plastik cair
dapat dibentuk dan diolah menjadi barang barang lagi yang berguna dan bernilai
jual yang cukup menjanjikan. Dalam tugas akhir ini dirancang sebuah cetakan
atau molding untuk membuat suatu produk dari plastik cair yang dihasilkan dari
mesin peleleh plastik yang akan dibuat.

1.3 Batasan Masalah

1. Pada cetakan ini plastik cair saja yang di bentuk.

2. Hasil cetakan ini digunakan untuk paving block.

3. Bahan baku yang digunakan adalah plastic jenis PET.

4. Pencetakan paving block balok dan paving block prisma segi 6.
1.4 Rumusan Masalah

1. Bagaimana cara mendisain cetakan dan cara pembuatan cetakan paving block
untuk mesin melter ?

2. Berapa kg sampah plastik yang dibutuhkan untuk mencetak paving block balok
dan paving block prisma segi 6?

3. Berapa gaya maksimum penekanan yang dapat diterima oleh paving block ?
4. Bagaimana disain yanag terbaik untuk pembuatan paving block ?
2. METODE PENELITIAN

Proses Pembuatan Paving Block

1. Membuat Desain Cetakan Paving Block
Dalam melakukan pendesainan ini membuat dua cetakan yaitu cetakan paving
block balok dan cetakan paving block prisma segi6.

2. Proses Pembuatan Cetakan Paving Block

Mempersiapkan alat dan bahan untuk proses pembuatan cetakan paving block.
3. Proses Pengelasan Cetakan

Pengelasan ini dilakukan untuk menyatukan dari besi satu dengan yang lain.
4. Proses Pencetakan Paving Block



Menyalakan sumber panas mesin.

Memasukan oli sebanyak 1/2L.

Menunggu selama 5 menit.

Memasukan botol plastik yang sudah dipotong-potong.

Menunggu plastik sampai cair dan masukan sekam agar hasil lelehan plastik
lebih kuat.

10. Menghidupkan mesin agar plastik bisa mencampur dengan sekam.

11. Setelah 10 menit mematikan mesin.

12. Membuka kran agar lelehan plastik bisa mengalir ke cetakan.
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5. Desain Gambar 2 Dimensi Paving Block Balok
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Gambar 1 Disain 2 Dimensi Paving Block Balok
6. Disain Dua Dimensi Paving Block Prisma Segi 6
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Gambar 2 Disain 2 Dimensi Paving Block Prisma Segi 6
3. HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN



