BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil dari penelitian tentang pengaruh beda temperatur proses
injeksi terhadap sifat mekanis bahan Polypropylene (PP) daur ulang, maka dapat

disimpulkan sebagai berikut:

1. Hasil analisa dari pengujian kuat tarik secara keseluruhan menunjukkan bahwa
material polipropilen daur ulang dengan variasi temperatur antara 190°C, 220°C
dan 250°C dengan tekanan injenksi yang sama tidak mengalami penurunan nilai
yang signifikan. Hal ini dibuktikan dengan nilai kekuatan tarik terbesar yaitu
sebesar 33,2 MPa pada variasi temperatur 190°C sedangkan pada material PP
murni temperatur 200°C sebesar 35,3 MPa (penurunan sebesar 5,95%). pada
nilai uji impak pada PP murni temperatur injeksi 200°C nilai iji impaknya
sebesar 5,03 KJ/m2. Pada PP daur ulang variasi temperatur injeksi 190°C sebesar
3,01 KJ/mz2 (penurunan sebesar 40,12%) dan yang terendah PP daur ulang variasi
temperatur injeksi 250°C sebesar 1,77 KJ/m2 (penurunan sebesar 64,81%).
Penggunaan bahan daur ulang sebagai produk polipropilen dapat menurunkan
sifat mekaniknya, diantaranya uji tarik dan uji impak, karena bahan yang
digunakan sudah melalui proses pembentukan dan proses pemanasan berulang-
ulang.

2. Hasil dari fraktografi temperatur injeksi berpengaruh terhadap rongga (void) pada
spesimen hasil produksi. Hasil dari patahan impak menggunakan mikroskop
optik digital dijelaskan bahwa besar dan banyaknya jumlah void akan
mengurangi luas penampang spesimen yang mengakbatkan berkurangnya
kekuatan material tersebut. semakin besar rongga (void) yang terdapat pada
spesimen maka akan mengurangi nilai kuat impaknya, yang akan mengakibatkan

spesimen lebih getas.
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5.2 Saran

Adapun saran — saran yang membangun untuk penelitian selanjutnya antara

lain sebagai berikut:

1. Perlunya alat uji spesimen di laboratorium Teknik Mesin UMY terutama alat uji

mekanis, agar lebih efisien dalam pengujian sifat mekanis maupun sifat fisik.

2. Perlunya mengupgrade mesin injeksi molding untuk mempermudah penelitian
yang berhubungan dengan material plastik.

3. Perlunya mesin crusher untuk membantu penelitian material plastik yang
berhubungan dengan daur ulang.

4. Penelitian selanjutnya diharapkan melakukan pengujian SEM untuk mengetahui
struktur dari material plastik tersebut.

5. Pengaturan parameter proses pada injeksi molding sangat penting dilakukan
karena dengan dilakukannya setting parameter yang sesuai, maka akan

mendapatkan hasil yang lebih maksimal.

6. Sangat penting untuk menjaga keselamatan kerja, karena dilingkungan kerja

beresiko terhadap kesalamatan dan kesehatan.
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