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MOTTO 

 

Maka sesungguhnya bersama kesulitan itu ada kemudahan. 

Sesungguhnya segala kesulitan ada kemudahan 

(Qs.Al Insyirah 5-8) 

 

Menyia-nyiakan waktu lebih buruk dari kematian. Karena 

kematian memisahkanmu dari dunia sementara menyia-nyiakan 

waktu memisahkan diri dari Allah. 

(Imam bin Al Qayim) 

 

Bukan ilmu yang seharusnya mendatangimu, tapi kamu yang 

seharusnya  

Mendatangi ilmu 

(Imam Malik) 
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ABSTRAK 

 

        

Tanaman bambu apus (Gigantochloa apus)  adalah tanaman serat kayu 

panjang dengan massa tanam singkat antara 3-5 tahun yang dapat digunakan 

sebagai alternatif non kayu yang bertujuan untuk mengurangi penggunaan serat 

sintetis pada manufaktur produk komposit. 

Serat bambu diperlakukan dengan proses alkali (5%NaOH) dengan suhu 

60  selama 2 jam dan dilanjutkan dengan proses bleaching (3%H2O2) dengan 

suhu 60  selama 1 jam. Pembuatan produk komposit lamina dilakukan dengan 

metode vacum infusion dengan tekanan 0,8 bar dengan susunan 1 lapis serat 

bambu anyam dan 3 lapis fiberglass acak. Hasil pengujian tarik raw bambu 

sebesar 94 Mpa, kekuatan tarik raw hybrid sebesar 88 Mpa dan kekuatan tarik 

alkali bleaching hybrid sebesar 155 Mpa. Hal ini menunjukkan bahwa serat yang 

mendapatkan perlakuan kimia dapat meningkatkan kekuatan tarik sebesar 76   

dan moduus elastisitas sebesar 180%.  kandungan lignin dan hemiselulosa pada 

serat bambu telah hilang dan dan matrik dapat melapisi bambu dan fiberglass 

dengan sempurna.  
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ABSTRACT 

       The purpose of this study is to determine the mechanical properties of tensile 

testing whose purpose in the future can reduce the use of synthetic fibers. 

       Specimens derived from apus bamboo (Gigantochloa apus). Bamboo fiber is 

treated with an alkaline process (5% NaOH) with a temperature of 60   for 2 

hours followed by a bleaching process (3% H2O2) with a temperature of 60   for 

1 hour. Testing of mechanical properties is a tensile test (ASTDM D638-09) and 

micro photographs. 

       The results of tensile testing of bamboo raw have a tensile strength of 94 

Mpa, tensile strength of raw hybrid of 88 Mpa and tensile strength of alkaline 

bleaching of 155 Mpa. 

       The results of micro photographs show that with alkaline bleaching treatment 

can eliminate lignin and hemicellulose content in bamboo fibers. It can be 

concluded that the treatment of bamboo fibers can increase the tensile strength of 

bamboo fibers. 
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