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MOTTO 

"Banyak kegagalan dalam  hidup ini  dikarenakan  orang-orang tidak  menyadari 

betapa dekatnya mereka dengan keberhasilan saat mereka menyerah."  

(Thomas Alva Edison) 

“Sesungguhnya dibalik kesulitan itu terdapat kemudahan.” (Q.S. Al-Insyiroh : 6) 
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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN 

H = Total Heat Input (Joule) 

R = Resistansi (Ohm) 

T = Waktu (s) 

V = Tegangan (V) 

I = Arus (A) 

HV = Hardness vickers   

P = Beban (Kg)  

D =  Diagonal, rata-rata ukuran dari bekas injakan d1 dan d2 (mm) 

𝜏 = Tegangan geser (N/mm2) 

P = Kapasitas beban tarik (N) 

A = Luas penampang (mm2) 

 


