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“sesungguhnya Allah menyuruh kamu menyampaikan amanat
kepada yang berhak menerimanya, dan (menyuruh kamu) apabila
menetapkan hokum diantara manusia supaya kamu menetapkan

dengan adil. Sesungguhnya Allah memberi pengajaran yang
sebaik-baiknya kepadmu. Sesungguhnya Allah adalah Maha
Mendengar lagi Maha Melihat.”
(9S. An-nisa : 58)

“Sabar dalam mengatasi kesulitan dan bertindak bijaksana dalam

mengatasi adalah sesuatu yang utama.”

“Sahabat paling baik adalah percaya pada diri sendiri, musuh
yang paling besar adalah kebimbangan dan pengiring yang paling
setia adalah kerendhan hati.”

Allah SW.T akan menginginkan ovang - orang yang berviman di
antara mu dan orvang - orang yang di beri ilmu pengetahuan
beberapa derajat.

(9S. Al Mujadalah :11)

Allah SW.T tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan
kesanggupanya, ia mendapat pahala (davi kewajiban ) yang
diusahakannya dan ia mendapat siksa (dari kejahatan ) yang di
kerjakannya.

(9S. Al Bagorah :286)



HALAMAN PERNYATAAN

Saya menyatakan bahwa skripsi/tugas akhir yang berjudul “PEMBUATAN
KONVEYOR PENGISIAN BEJANA MENGGUNAKAN KONTROL PID”
adalah asli hasil karya saya dan tidak terdapat karya yang pernah diajukan untuk
memperoleh gelar kesarjanaan di perguruan tinggi. Sepanjang pengetahuan saya
tidak terdapat karya yang pernah dituis atau dipublikasikan oleh orang lain,

kecuali secara tertulis disebutkan sumbernya dalam naskah dan daftar pustaka.
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HALAMAN PERSEMBAHAN
Puji syukur pada Tuhan yang maha esa senantiasa memberikan kemudahan bagi
hamba-Nya yang mau berusaha. Petunjuk dan bimbingan-Mu selama hamba
menuntut ilmu berbuah karya sederhana ini yang kupersembahkan kepada:

» Kepada ayah saya Sargiyono dengan do’a dan kasih sayangmu dalam
menuntun setiap langkahku, terimakasih atas segala pengorbanan yang
telah engkau berikan.

» Kepada ibu saya Siti Nuryani Tugas Akhir ku persembahkan. Tiada kata
yang bisa ku ucap selain do’a dan kasih sayang yang tak terbatas.

» Kakak dan Adek saya yang selalu mensuport hingga saat ini.

v

Teman seperjuangan yang selalu memberi motivasi dan semangat.
» Seluruh teman-teman Teknik Mesin terimakasih atas dukungan sehingga

terlaksanalah Tugas Akhir ini.



KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah S.W.T, atas segala rahmat,
hidayah, barokah dan inayah-Nya sehingga kami dapat menyelesaikan tugas akhir
sebagai salah satu syarat mendapatkan gelar S1 di Program Studi Teknik Mesin
Universitas Muhammadiyah Yogyakarta yang berjudul “"PEMBUATAN
KONVEYOR PENGISI BEJANA MENGGUNAKAN KONTROL PID”.

Dalam peranan teknologi sistem kontrol otomatis banyak digunakan untuk
meningkatakan ketelitian, keamanan, dan efisien. Kelebihan pemanfaatan sistem
kontrol otomatis dibandingkan manual adalah tingkat effisiensi, akurasi, dan skala
produksi. Disamping itu untuk kepentingan industri sistem otomasi dirasakan
mulai diperlukan untuk membantu para peneliti melakukan aktivitasnya di
laboratorium.

Pada perancangan konveyor pengisi bejana ini dengan dimensi alat panjang
100 cm, lebar 30 cm, tinggi 40 cm. Dengan menggunakan komponen sebagai
berikut : 4 buah sensor ultrasonic dan untuk menjalankan perintah secara otomatis
menggunakan arduino uno. Untuk pengisian agar sesuai dengan yang Kkita
harapkan mengunakan kontrol Porposional, Integral, dan derivative (PID).

Penyusunan laporan ini tidak lepas dari peran, dukungan dan doa, serta bantuan
dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis menyampaikan terima kasih kepada :
Dr.Bambang Riyanta S.T., M.T, Muh. Budi Nur Rahman S.T., M.Eng. Selaku
dosen pembimbing yang dengan sabar membimbing, memotivasi, mengarahkan
dan memberi masukan untuk kebaikan penelitian ini. Terima kasih juga kepada
pengelola Prodi yang telah memfasilitasi dan memacu penulis untuk
menyelesaikan studi.

Penulis menyadari, masih banyak kekurangan dalam penyusunan
tesis ini. Oleh karena itu, Penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca
untuk perbaikan di masa mendatang.

Yogyakarta,27 Desember 2019

Penulis,

Imam Adityawan
2015 0130 156
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