
 

 
 

SKRIPSI 

PENGARUH VARIASI ARUS DAN WAKTU TERHADAP KARAKTERISTIK 

SAMBUNGAN SPOT TIG WELDING DISSIMILAR ANTARA STAINLESS 

STEEL 304 DAN ALUMUNIUM 1100 

 

Ditujukan untuk memenuhi persyaratan memperoleh gelar 

Sarjana Teknik 
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