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MOTTO 

 

“Tidak ada suatu hal yang tidak bisa kita lakukan asalkan kita mau berusaha”  
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Welding Dissimilar Antara Stainless Steel 304 dan Alumunium 1100” 

 Dalam proses skripsi penulis melakukan penelitian pengelasan Spot TIG 

material tak sejenis antara Stainless Steel 304 dan Alumunium 1100. Pengelasan ini 

bertujuan untuk mengetahui karakteristik yaitu sifat mekanis dan fisis dari material 

setelah pengelasan. Pengujian hasil pengelasan dilakukan dengan menggunakan tiga 

pengujian yaitu uji tarik geser, uji struktur mikro dan uji kekerasan Vickers.  
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