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DAFTAR NOTASI SINGKAT 

 

σ = Tegangan (N/m²) 

F  = Gaya (N) 

A  = Luas penampang (m²) 

ɛ = Regangan 

   = Perubahan panjang batang 

(m) 

   = Akhir panjang batang (m) 

  = Panjang batang awal (m) 

E  = Modulus elastisitas (N/m²) 

    = Tegangan tarik (N/m²) 

    = Tegangan lentur (N/m²) 

M  = Momen Lentur (N.m) 

    = Momen inersia penampang 

(  ) 

Y = Jarak bidang netral ke 

permukaan terluar (m) 

           = Tegangan geser (N/m²) 

   = Tegangan puntir (N/m²) 

   = Jarak serat dari sumbu 

netral (mm) 

   = Momen inersia silinder 

pejal berongga 

   = Torsi yang bekerja  

  =Tekanan internal (Mpa) 

   = Diameter dalam pipa (mm) 

  = Diameter (mm) 

   =Diameter luar (mm) 

  = Tebal dinding pipa (mm) 

    = Tegangan Hoop (N/mm²) 

  =Tekanan internal (Mpa) 

   =Jari-jari diameter luar (mm) 

   =Jari-jari diameter dalam 

(mm) 

  = Jarak jari-jari ke titik 

tertentu (mm) 

   = Tegangan torsional 

(N/mm²) 

T = Torsi (N.mm) 

c = Jarak dari sumbu netral ke 

permukaan terluar (mm) 

J = Momen torsional (N.mm) 

Z =Modulus penampang pipa 

(mm³) 

   = Tegangan longitudinal 

akibat momen lentur  (kPa) 

      = Momen lentur pada 

penampang pipa (N.mm) 

  = Modulus permukaan pipa 

(mm³) 

   = Tegangan longitudinal 

akibat beban sustained 

   = Luas penampang pipa 

(mm²) 

   = In-plane SIF 

    = Out-plane SIF 
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   = Momen lendutan in-plane 

karena sustained load (N.m) 

   = Momen lendutan out-plane 

karena sustained load (N.m) 

  = Tekanan internal (Mpa) 

   = Diameter luar pipa (mm) 

   = Tebal dinding pipa(mm) 

    =Tegangan dasar yang 

diizinkan oleh material menurut                                       

Appendix A dari ASME/ANSI B31.3 

   = Displacement stress range  

(kPa) 

    =Allowable stress  (kPa) 

    = Resultan bending stress  

(kPa) 

    = Mt/2 Z=Torsional stress  

(kPa) 

   = Tegangan longitudinal 

akibat beban sustained 

      = Tekanan kerja pad 

temperatur desain (bar) 

    = Tekanan equivalen (bar) 

  = Koefisien beta pada static 

loads dan dynamic loads 

MF = Resultan momen puntir 

pada kondisi desain (DaN.m) 

FA = Gaya aksial pada kondisi 

desain (DaN) 

G  = Diameter Gasket efektif 

(m)
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