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MOTTO 

 

“Man Jadda Wa Jadda” 

 

“Dan mintalah pertolongan kepada Allah dengan shalat, 

Sesungguhnya yang dimiliki itu sungguh berat, 

 kecuali bagi orang-orang yang khusyu” 

- Qs. Al Baqarah : 45 – 

 

Tak ada yang mustahil di dunia ini jika Allah menghendaki,  

selalu ingat kekuatan doa dan kerja keras, 

 kita akan diberikan hasil yang terbaik. 

 

Apabila anda berbuat baik kepada orang lain, 

maka anda telah berbuat baik kepada diri sendiri. 

- Benyamin Franklin - 

 

 

 

 

 



KATA PENGANTAR 

Assalamu’alaikum Wr.Wb 

 Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT yang telah 

menganugerahkan kesehatan dan kesabaran kepada semua umat-Nya, sehingga 

penulis dapat menyelesaikan laporan tugas akhir ini dengan judul “Karakterisasi 

Sambungan Spot TIG Welding dengan Material Stainless Steel 304”. Tujuan 

penulisan tugas akhir ini adalah sebagai syarat kelulusan Sarjana Program Studi 

Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. 

Pengelasan secara sederhana dapat diartikan sebagai suatu proses 

penyambungan dua buah logam dengan cara dipanaskan menjadi satu kesatuan 

yang utuh. Banyaknya kebutuhan penggunaan material stainless steel 304 di dunia 

industy otomotif maupun industry manufactur dan masih sedikitnya data 

penelitian mengenai sambungan Spot TIG Welding, maka dari itu perlu dilakukan 

penelitian lebih lanjut mengenai pengaruh kekuatan pengelasan Spot TIG Welding 

dengan material stainless steel 304 dan arus yang digunakan yaitu 100 A, 110 A, 

120 A, 130 A dan waktu pengelasan 3 dan 4 detik. 

Hasil pengujian menunjukan dengan peningkatan arus dan waktu 

pengelasan berpengaruh terhadap sifat fisik dan mekanik sambungan las, dimana 

semaki besar arus dan waktu pengelasan maka nilai kapasitas beban tarik yang 

dihasilkan pun semakin besar. Pada pengamatan struktur mikro menunjukan fasa 

yang terjadi yaitu austenite, endapan karbida, austenite widmanstatten, ferrit 

acicular dan delta ferit. 

Wassalamualaikum Wr. Wb. 

Yogyakarta,   September, 2019 
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Simbol     Keterangan 

H      Masukan Panas 

I      Arus 

R      Tahanan 

t      Waktu 

P      Beban 

D      Panjang diagonal 

θ      Sudut anatar permukaan intan 

 

 


