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MOTTO

Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan suatu kaum, sehingga
mereka mengubah keadaan yang ada pada diri mereka sendiri.
QS ArRa'd 11

Jangan takut untuk memulai karena gagal. Kita bisa ambil hikmah dan
pembelajaran dibalik kegagalan tersebut supaya bisa memperbaiki.

Kegagalan memang menyedihkan, namun jangan jadikan itu sebagai akhir
perjuangan.



KATA PENGANTAR
oS0

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas berkat limpahan rahmat dan karunia-Nya
sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan judul “PROSES
PRODUKSI PROTOTYPE MOBIL LISTRIK LINGSAR PROTO 3 PADA KONTES
MOBIL HEMAT ENERGI”. Kebutuhan energi semakin meningkat seiring dengan
pertumbuhan ekonomi dan transportasi. Bahan bakar minyak merupakan sumber
energi pokok untuk keperluan operasional. Kebutuhan energi yang sebagian besar
disuplai dari energi fosil akan tetapi energi fosil yang tidak dapat diperbaharui dan
semakin menipis.

Untuk mengatasi permasalahan tersebut maka dibutuhkan solusi untuk
menciptakan transportasi yang hemat energi dan ramah lingkungan yaitu mobil
prototype listrik. Kendaraan mengacu pada regulasi teknis Kontes Mobil Hemat Energi
2018. Dalam menciptakannya diawali dari proses perancangan kemudian proses
produksi. Proses produksi terdiri dari proses pembuatan rangka, sistem steering, sistem
transmisi, bodi, dan komponen elektrik.

Penulis menyadari bahwa tugas akhir ini masih banyak kekurangan sehingga
penulis membutuhkan kritik dan saran yang bersifat membangun dari berbagai pihak

agar menjadi lebih baik dan bermanfaat untuk masyarakat luas.

Yogyakarta, 03 Mei 2019

Penulis
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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
C, = Kecepatan potong (m/menit)
D = Diameter roda (m)
d = diameter benda kerja (mm)
F = Kecepatan pemakanan (mm/menit)
f = Pemakanan dalam satu putaran (mm)
L =Panjang bubut (mm)
n = putaran benda kerja (rpm)
Nmotor = PUtaran motor = 520 rpm
Nyoqq = Putaranroda (rpm)
t,, = Waktu pemesinan bubut (menit)
V = kecepatan potong (m/menit)
z, = Jumlah gigi kecil

z, = Jumlah gigi besar
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