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MOTTO 

 

“Jangan takut untuk memulai langkah awal dari angka 0 hingga sampai menuju 

jalan kesuksesan. Rintangan pasti akan ada, jika kamu takut untuk melawanya 

kamu tak akan bisa menggapai cita-citamu” 

 

 

 

“Hidup dapat dipahami dengan berpikir kebelakang. Tapi ia juga harus dijalani 

dengan berpikir kedepan.” 

(Soren kiekegaard) 

 

 

“Balas dendam terbaik adalah dengan memperbaiki dirimu” 

(Ali Bin Abi Thalib) 

 

 

“Tak selamanya kesulitan akan terus menjadi sebuah kesulitan tiad henti.” 

(Q.S. Asy Syarh ayat 5-6) 
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mengucapkan terimakasih pada semua pihak yang telah membantu penulis selama 
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akhir ini. Demikian yang dapat penulis sampaikan, semoga tugas akhir ini dapat 

bermanfaat bagi para pembaca. Penulis mengharapkan kritik dan saran terhadap 
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DAFTAR NOTASI 

 

H  = Total Heat Input (Joule) 

R  = Resistansi (Ohm) 

T  = Waktu (s) 

V  = Tegangan (V) 

I  = Arus (A)  

   = Tegangan Geser (N/mm
2
) 

P  = Kapasitas Beban Tarik (N) 

A  = Luas Penampang (mm
2
) 

HV  = Angka kekerasan Vickers 

P  = Beban (Kg) 

d  = Diagonal, rata-rata ukuran dari bekas injakan d1 dan d2 (mm) 

𝜃  = Sudut antara permukaan intan yang berhadapan 136°


