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MOTTO

“Hadapi dengan senyuman”

“Jangan menjelaskan tentang dirimu kepada siapapun karena yang menyukaimu
tidak butuh itu dan yang membencimu tidak percaya itu
(Ali Bin Abi Thalib)



KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan anugerah dari
Nya penulis dapat menyelesaikan tugas akhir dengan judul “PENGARUH
VARIASI TEGANGAN LISTRIK TERHADAP KUAT TARIK GESER
SAMBUNGAN DISSIMILAR SPOT WELDING STAINLESS STEEL DAN BAJA
KARBON RENDAH”. Sholawat dan salam semoga senantiasa tercurahkan kepada
junjungan besar kita, nabi Muhammad SAW. yang telah menunjukan pada kta
semua jalan yang lurus berupa agama Islam yang sempurna dan menjadi anugerah

terbesar bagi seluruh alam semesta.

Penelitian tentang pengelasan titik ini memvariasikan tegangan dengan
waktu. dimana benda uji berupa plat baja karbon rendah dengan tipe SPHC JIS G
3131 dan stainless steel 430. setelah melalui proses pengelasan, dilakukan
pengujian pada benda uji. pengujian tersebut berupa uji tarik, micro dan macro dan

kekerasan. pengujian tersebut bertujuan untuk mengetahui kekuatan pada benda uji.

Penulis sangat bersyukur karena dapat menyelesaikan tugas akhir yang
menjadi syarat untuk mencapai derajat Strata-1 pada Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Disamping itu, penulis
mengucapkan terimakasih pada semua pihak yang telah membantu penulis selama
pembuatan tugas akhir ini berlangsung sehingga dapat terealisasikanlah tugas akhir
ini. Demikian yang dapat penulis sampaikan, semoga tugas akhir ini dapat
bermanfaat bagi para pembaca. Penulis mengharapkan kritik dan saran terhadap
tugas akhir ini agar kedepannya dapat diperbaki penulis. Karena penulis sadar tugas

akhir ini masih banyak kekurangan.
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HV

DAFTAR NOTASI

= Total Heat Input (Joule)
= Resistansi (Ohm)

= Waktu (s)

= Tegangan (V)

= Arus (A)

= Hardness vickers

= Beban (Kg)

= Diagonal, rata-rata ukuran dari bekas injakan di dan d> (mm)
= Tegangan geser (N/mm?)

= Kapasitas beban tarik (N)
= Luas penampang (mm?)



