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MOTTO 

 

“Mengingat bagaimana ini bermula, disaat sudah sejauh ini jalannya 

Sudah berangkat semenjak pagi merah, sampai tertelan bulat di cakrawala 

Bergegas terburu dan tergesa, menjadi hafalan diluar kepala 

Rapal lirih larik-larik doa, hirup dan hembuskan cita-cita 

Sementara dalam rasa, tak ada yang salah dan semua baik-baik saja 

Sebenarnya dalam paham, bukanlah ini rencananya 

Berjalan tak seperti rencana 

Adalah jalan yang sudah biasa 

Dan jalan satu-satunya 

Jalani sebaik-baiknya 

Sementara terasa baik-baik saja 

Walau yang sebenar-benarnya ini bukan rencananya 

Sudah sejauh ini jalannya, satu capai yang tidak pernah terkira 

Mengingat bagaimana mulanya, jauh sudah rentang dari yang terbayang 

Bagaimanapun juga, merawat cita-cita tak akan semudah berkata-kata 

Rencana berikutnya rajut lagi cerita, merapal doa, gas sekencangnya.” 
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KATA PENGANTAR 

 

Dengan mengucap puji syukur kepada Allah SWT, yang telah memberikan 

kesehatan, nikmat, dan hidayah sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan 

skripsi ini tanpa halangan apapun dengan judul skripsi Perancangan Three Axis 

Fixture Vise untuk Proses Pembuatan Rangka Kursi. Three Axis Fixture Vise 

adalah alat bantu pegang yang digunakan pada proses pengelasan dengan jenis 

sambungan siku tiga sisi untuk mempermudah proses pengelasan dan 

mengoptimalkan produk serta mengurangi waktu pengerjaan dan waktu setup, 

sehingga didapatkan produk yang laju produksinya tinggi dan kualitasnya akan 

lebih bagus. 

Laporan skripsi ini disusun untuk memenuhi persyaratan akademis jenjang 

Strata Satu (S1) pada mata kuliah Tugas Akhir di Program Studi S1 Teknik Mesin, 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Dalam penyusunan laporan skripsi ini, 

penulis menyadari bahwa laporan skripsi ini masih jauh dari kata kesempurnaan. 

Untuk itu kritik dan saran yang bersifat membangun dari semua pihak sangat 

diharapkan demi kesempurnaan penyusunan laporan skripsi ini. Semoga laporan 

skripsi ini dapat bermanfaat bagi penulis dan pembacanya. 
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Muhammad Arif Darmawan 

20140130256 
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