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MOTTO 
 

 
 
 
 

 

“Jika kalian berbuat baik, sesungguhnya kalian berbuat baik 

Bagi diri kalian sendiri ” 

         (Q.S. Al – Isra :7) 
 
 
 
 
 

“Sebaik – baik manusia adalah yang bermanfaat untuk 

Orang lain” 

(H.R. Ahmad, Thabrani, 

Daruqutni) 

 

 

“Barang siapa yang menempuh jalan untuk mencari ilmu, maka Allah 

Menambahkan jalan baginya menuju surga” 

(H.R Muslim dan Tirmidzi) 
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Banyaknya pegiat komunitas sepeda tua maka kebutuhan akan parts orisinal semakin 

dibutuhkan, apalagi dengan tidak diproduksi kembali maka kebutuhan akan restorasi adalah 

satu-satunya cara untuk mempertahankan produk yang ada. Restorasi dilakukan menggunakan 

metode electroplating nickel – chrome untuk melindungi bahan dari korosi dan diharapkan 

menjadi lebih baik dari sisi ketahanan produk, estetika dan memiliki nilai jual yang lebih. 

Penelitian ini dilakukan dengan tiga variasi waktu yaitu 30 menit, 60 menit dan 90 menit. 

Pengujian yang dilakukan adalah pengujian ketebalan dan pengujian kekasaran.   
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 Penulis menyadari, masih banyak kekurangan dalam penyusunan skripsi ini. Oleh 

karena itu, Penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca untuk perbaikan di masa 

mendatang. 
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