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INTI SARI 

 

Friction Stir Welding (FSW) adalah sebuah metode pengelasan gesek, yang 

pada prosesnya tidak memerlukan bahan penambah atau pengisi. Panas yang 

digunakan untuk melunakkan logam kerja dihasilkan dari gesekan antara benda yang 

berputar (pin) dengan benda yang diam (benda kerja). Tujuan dari penelitian ini untuk 

mengetahui pengaruh kecepatan putar tool terhadap sifat mekanis pada FSW 

Allumunium 1xxx. 

Material yang digunakan dalam peneltian ini yaitu  alumunium 1xxx dengan 

dimensi 1700 mm x 50 mm dan ketebalan 3,5 mm. Kecepatan putar tool yang 

digunakan berturut-turut yaitu 3310 RPM, 2220RPM, dan  1300 RPM, sedangkan feed 

rate menggunakan 20 mm/menit.  Hasil penyambungannya diamati dengan cara diuji 

tarik sesuai standart ASTM E-8, uji kekerasan makro vickers, melihat struktur makro 

dan mikro.  

Hasil penelitian menunjukkan bahwa peningkatan putaran tool mengakibatkan 

struktur makro lasan semakin sedikit terjadi cacat joint line reamnant dan pada 

struktur mikro mengakibatkan butiran atom semakin rapat dan seragam. Untuk hasil 

kekerasannya peningkatan putaran tool mengakibatkan nilai kekerasannya meningkat, 

nilai kekerasan tertinggi terjadi pada putaran 3310 RPM dengan nilai 28 VHN. Pada 

hasil kekuatan tariknya bahwa peningkatan putaran tool mengakibatkan kuat tariknya 

juga meningkat, adapun nilai kuat tarik tertinggi terjadi pada putaran 3310 RPM 

dengan nilai 108,07 MPa. Sedangkan untuk patahan las yang terjadi peningkatan 

putaran tool mengakibatkan material mengalami patah mendekati base metalnya. 

 

Keyword: Alumunium 1xxx,  FSW, Kecepatan Putar. 
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