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MOTTO

“ Sesungguhinya sesudafi Resulitan itu ada Remudahan. Maka apabila
Ramu telah selesai (dari suaty urusan), RgrjaRantal dengan
sungguhi-sunggufi (urusan) yang lain ”.

(Q.S. AL-Insyirok : 6-7).

“Jika kita hanya mengerjakan sesuatu yang kita ketahui, kapankah
kita akan mendapatkan pengetahuan yang baru? Melakukan yang
belum kita ketahui adalah pintu menuju pengetahuan”.
(Mario teguh)

Allah tidak akan merubak nasib seseorang sebefum
seseorang itu merubaft nasibnya sendiri”.

(Q.8. Ar ra’du Ayat 11)

Jangan lihat orang dari apa yang didapatkannya, tapi lihat dan pelajarilah apa
yang telah dilakukannya dalam proses hidupnya.

“Don’t see people when he’s success, but see and learn how does he
can success”.

“Sukses berjalan dari satu Regagalan ke Regagalan yang lain,

tanpa Kita Rehilangan semangat”.
(Abrafiam Lincoln)
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INTISARI

Korosi merupakan salah satu dari penyebab dari penurunan mutu logam,
Terdapat beberapa cara yang dapat digunakan untuk melindungi logam dari
pengaruh korosi, salah satunya dengan metode pelapisan. Pelapisan ini dilakukan
selain menghasilkan keindahan dari segi dekoratif juga berfungsi untuk
memproteksi material dari serangan korosi. Tujuan dari penelitian ini adalah
untuk mengetahui pengaruh variasi tegangan pada proses elektroplating krom
terhadap ketebalan lapisan, kekerasan dan laju korosi yang dihasilkan.

Pada penelitian ini material baja HQ (High Quality) 760, dilakukan proses
elektroplating dengan bahan pelapis yang digunakan adalah nikel sebagai lapisan
dasar dilanjutkan pelapisan krom dengan variasi tegangan 5, 7,5, 10, dan 12,5
volt, menggunkan rapat arus 2,5 A dan waktu celup selama 6 detik. Spesimen yang
telah dilapisi krom dilakukan pengamatan foto struktur mikro menggunakan
mikroskop logam olympus dengan pembesaran 200X. Uji kekerasan dengan
metode vickers, dengan menggunakan pembebanan 200 gf dan waktu identasi 5
detik. Uji korosi dengan metode sel tiga elektroda, dengan larutan elektrolit dari
air laut yang telah dilakukan pemurnian sebanyak 5 kali (P.5X).

Hasil penelitian menunjukkan peningkatan tegangan listrik pada proses
elektroplating khrom dapat meningkatkan ketebalan lapisan, kekerasan dan
menurunkan laju korosi. Pada tegangan 5 volt ketebalan lapisannya 12,5um,
dengan kekerasan 307,4 kg/mm’ dengan laju korosi 72,340 mpy. Pada tegangan
7,5 volt ketebalan lapisan 20um, kekerasannya 434.77 kg/mm’ dan laju korosinya
69.677mpy. Pada tegangan 10 volt menghasilkan ketebalan lapisan 22,5um,
dengan kekerasan 456,6 kg/mm’ dan laju kororsinya 63,271mpy. Pada tegangan
12.5 volt mengasilkan ketebalan .lapisan 22,5um, dengan kekerasan 473,27
kg/mm’, dan laju korosinya 58,967 mpy.
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