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INTISARI

Mesin penyangrai kopi adalah mesin yang berfungsi untuk menyangrai biji
kopi menjadi biji kopi matang yang siap untuk dikonsumsi. Mesin penyangrai kopi
memiliki beberapa keunggulan diantaranya adalah efisiensi waktu dan tenaga.
Alasan itulah yang membuat cara menyangrai kopi secara tradisional sudah mulai
banyak ditinggalkan. Kendala harga yang mahal untuk mendapatkan sebuah mesin
penyangrai kopi adalah pemicu datangnya ide untuk membuat sendiri mesin
pemyangrai kopi dengan kapasitas 5 kg.

Mesin penyangrai kopi memiliki beberapa komponen penting yang harus
dibuat diantaranya adalah rangka mesin yang dibuat dari pipa hollow, tabung mesin
yang dibuat dari plat stainless steel, kerangka tabung yang dibuat dari plat stainless
steel, tutup tabung utama yang dibuat dari plat stainless steel, poros tabung yang
dibuat dari besi pejal, cooling yang dibuat dari plat stainless steel dan poros cooling
yang dibuat dari besi pejal. Alat yang digunakan dalam pembuatan mesin
penyangrai kopi ini antara lain mistar gulung, penggaris siku, jangka sorong, mesin

las, mesin bubut, gerinda, mesin bor dan alat pengerolan.

Kemudian sistem transmisi yang digunakan dalam mesin penyangrai kopi
ini supaya dapat bekerja antara lain motor 1/2 PK dengan putaran 1400 rpm,
reducer WPA 1:30 untuk poros tabung, reducer WPO untuk poros cooling, double
pully yang dipasang pada motor berukuran 4 inchi, single pully yang dipasang pada
reducer WPA berukuran 3 inchi, single pully yang dipasang pada reducer WPO 5
inchi, sabuk V berukuran A72 dan A86 dan house bearing ukuran 25,50 mm untuk
memasang poros tabung. Dengan sistem transmisi demikian, maka akan didapatkan

putaran tabung 62 rpm dan putaran cooling 28 rpm.

Kata Kunci : Mesin penyangrai kopi, pembuatan komponen mesin
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6. Mamahku tercinta dan keluarga yang selalu mendoakan, memberikan
dorongan semangat, kasih sayang dan materi yang tiada henti dengan
penuh kesabaran.

7. Keluarga SELENK sebagai keluarga kedua di kota perantauan yang
telah banyak memberikan dorongan, semangat dan masukan yang
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dorongan dan semangat selama pengerjaan Tugas Akhir.

9. Dan semua pihak yang telah banyak membantu dalam menyelesaikan

Tugas Akhir ini.

Penulis menyadari bahwa laporan Tugas Akhir ini sangatlah jauh dari kata
sempurna karena penulis juga makhluk-Nya yang memiliki banyak kekurangan.
Kritik dan saran yang membangun dari teman-teman semua sangat diharapkan.

Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi kita semua. Aamin.
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Yang menyatakan,

(Muhammad Erwin Shah)

NIM : 20120130104
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