
Tabel Perhitungan Data Uji Tarik 

Spesimen Alumunium seri 1xxx Ketebalan 2 mm Variasi Kecepatan Putar Tool 

pada Friction Stir Welding 

Putaran 

Tool 

Lo 

(mm) 

A 

(mm
2
) 

ΔL 

(mm) 

Fyield 

(N) 

Fmax 

(N) 

σy=Fyield/A 

(N/mm
2
) 

σs=Fmax/A 

(N/mm
2
) 

ε= ΔL/ Lo 

(%) 

 

980 rpm 

32 10,2 0,694 968,68 968,7 94,96 94,97 2,1 

32 10,2 1,47 674,85 715,3 66,16 70,12 4,5 

32 10,2 0,76 786,50 786,5 77,1 77,11 2,3 

Rata-rata      79,407 80,73 2,9 

 

2300 rpm 

 

32 10,2 5,526 615,66 741,5 60,35 72,69 17,2 

32 10,2 3,88 771,62 877,6 75,69 86,03 12,1 

32 10,2 4,238 674,15 788,0 66,09 76,27 13,2 

Rata-rata      67,36 78,33 14,1 

 

2700 

 

32 10,2 3,307 696,47 764,2 68,28 74,92 10,3 

32 10,2 1,213 576,67 600,1 56,53 58,83 3,7 

32 10,2 1,327 700,73 739 68,69 72,45 4,1 

Rata-rata      64,5 68,733 6 

 Raw 

Material 

32 10,2 1,67 1035,67 1082,1 101,53 106,08 5,2 

 

Keterangan : 

Lo : Panjang mula-mula (mm) 

∆L : Panjang spesimen setelah uji tarik (mm) 

A : Luas Area (mm
2
) 

ε  : Regangan (%) 

σ  : Tegangan (N/mm
2
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