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MOTTO

“Sesungguhanya sesudah kesulitan itu ada kemudahan”
(Terjemahan surat Al-Insyirah ayat 6)
“Allah tidak membebani seseorang itu melainkan sesuai dengan kesanggupannya”
(Terjemahan surat Al-Bagarah ayat 286)
“Maka nikmat Tuhanmu yang manakah yang kamu dustakan?”

(Terjemahan Surat Ar-Rahman ayat 13)
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= Arus listrik (ampere)

= Massa atom

= Panjang diagonal rata-rata (um)

= Tetapan Faraday (1 Faraday = 96485 coulomb/mol)
= Massa zat atom ()

= Jumlah zat (mol)

= Beban yang digunakan (kgf)

= Waktu (detik)
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